Intherma® 310

Nerezova elektroda

AWS A5.4 :E310-16 tlakované Casti: -20 ... +400°C
EN 1600 (E2520R 12 odolnost proti tvorbe okuji 1100°C

VSeobecny popis

Rutilovo-bézickéa obalend elektroda na zvaranie vo vSetkych polohach okrem polohy zhora nadol
PIno austeniticky zvarovy kov s vysokym obsahom Cr a Ni pre vefmi vysoké prevadzkové teploty
Vysoka odolnost’ proti oxidacii a tvorbe okuiji pri teplote do 1100°C

Vyhnite sa prevadzkovym teplotdm medzi 650 - 850°C

Pouzitend so striedavym a jednosmernym pridom

Pozicie zvarania Typ pridu

E E AC/ DC elktroda +

ISO/ASME PA/1G PB/2F PC/2G ~ PF/3Ghore  PE/AG  PF/5G hore

osvedcenia
ABS BV CRS CTL DB DNV FORCE 6L LR RINA RMRS TV upT

C Mn Si Cr Ni

0.12 25 05 26.0 205

Mechanickeé vlastnosti, Cisty zvarovy kov

Podmienka  0.2% medza kizu Pevnost v tahu Taznost Razova hizevnatost 1S0-V(J)
(N/mm?) (N/mm?) (%) +20°C
Pozadované: AWS A5.4 NepoZadované min. 550 min. 30 nepozadované
EN 1600 min. 350 min. 550 min. 20 nepozadované
Typické hodnoty AW 440 600 30 80

Balenie, dodavané velkosti a oznacenie

Priemer(mm) 2.5 32 40 5.0
Dizka (mm) 350 350 350 350
Jednotka: krabica Kusov / jednotku (nomindine) 145 150 100 62
Cistd vaha/jednotka (kg) 3.0 5.1 5.1 5.0
Identifikacia Imprint: 310-16 / INTHERMA 310 Tip colour: tmavozelené Intherma® 310: rev. EN 20

L I N COLN ° Liability: All information in this data sheet is based on the best available knowledge, is subject to change without notice and can

only be considered as suitable for general guidance Fumes: Consult information on Welding Safety Sheet, available upon request
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