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Pouzitie:

NajpouzivanejSia rutilova elektroda na zvaranie
vSetkych beznych konstrukEnych nelegovanych oceli
o pevnosti do 480 MPa, napr. P235/S235 az
P355/S355. Je velmi vhodna na stehovanie a zvaranie
tenkych plechov do hrubky 3 mm.

Klasifikacia/certifikacia:
CE EN 13479

Typické chemické zloZenie cistého zvarového kovu:
C Si Mn

0,06 0,20 0,40

Typické mechanické hodnoty Cistého zvarového kovu:

Obal:

rutilovy

Teplota presusania: 100 - 120 °C/1h

Zvaraci prud: [~1=6

Napétie naprazdno: >50V

LT

Polohy zvarania:

Podmienky Stav Rm ReL As/(A,) KV (J)/°C
MPa MPa % +20
ISO TZ0 490 410 24 60
AWS TZ0 >430 >330 (>17) -
TZ 0 - stav po zvareni
Vykonové parametre:
Priemer Dizka Prud Napétie | Vytaznost| Doba Podiel (ks’kg Vykon
horenia | zv. kovu | zv. kovu) navar.
(mm) (mm) (A) (V) (%) (s) (%) (kg/h)
2,0 300 40-70 21 94 50 0,57 173 0,42
2,5 350 60 - 100 28 90 45 0,53 96 0,80
3,2 350 80 -120 19 95 65 0,61 58 0,96
40 350 140 - 170 30 90 77 0,59 36 1,30
Balenie:
Priemer Dizka Balenie Hmotnost ks v Hmotnost Skatal Hmotnost
balenia baleni 1000 ks v karténe kartonu
(mm) (mm) (kg) (kg) (ks) (k)
2,0 300 Skatula 43 410 10,5 3 12,9
2,5 350 Skatula 5,0 253 19,8 3 15,0
3,2 350 Skatula 5,3 180 29,4 3 15,9
40 350 Skatula 5,6 122 45,9 3 16,8




