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Vazeny zakazniku, dékujeme Vam za zakoupeni vyrobku od firmy DAWELL CZ s.r.o. Véfime, ze budete s nasim
vyrobkem plné spokojeni a Ze ndm zachovate Vasi prizen i do budoucna. V pfipadé jakychkoli dotazl i
pfipominek se na nas nevahejte obratit bud na nasich internetovych strankach, nebo kontaktujte pfimo
Vaseho obchodniho zastupce.

Prvni pouziti zafizeni je ve smyslu tohoto navodu pravnim krokem, kterym uZivatel svou svobodnou vili
stvrzuje, Ze tento navod fadné prostudoval, zcela pochopil jeho smysl a seznamil se vSemi riziky.

POZOR! Nepokousejte se uvést (popf. pouzivat) zafizeni dfive, nez se seznamite s celym navodem k obsluze.

Vv

Navod uschovejte pro pristi pouziti.

Zafizeni s typovym oznacenim DHI-120E, DHI-120F, DHI-120C1, DHI-100F, DHI-100C1,
DHI-120E je specifikovano jako:

- Pfenosné elektrické zafizeni

- Elektrické zafizeni tfidy ochrany I.

- Pro prasnost prostredi tridy Il.

- Zafizeni uréena pouze do priimyslovych prostiedi

Zafizeni s typovym oznacenim DHI-120C2, DHI-100C2 je specifikovano jako:

- Pfenosné elektrické zatizeni s vyhrazenym pfistupem pouze osobam s platnou elektrotechnickou
kvalifikaci

- Elektrické zafizeni tfidy ochrany I.

- Pro prasnost prostredi tridy Il.

- Zafizeni urcena pouze do priimyslovych prostredi

3.1 OBECNA PRAVIDLA PRI UZIVANI PRISTROJU SERIE DHI-100/120

Symboly uvedené v této prirucce upozornuji a identifikuji mozna nebezpeci pfi manipulaci s pristrojem.

- Nenechavejte pfistroj série DHI-100/120 bez dozoru, pokud je zapnuty. Vzdy pfistroj vypnéte hlavnim
vypinacem, pokud jej zrovna nepouZzivate k ohfevu!

- Ujistéte se, Ze napajeci jednotka ma dostatecny pfivod vzduchu pro chlazeni.

- Ujistéte se, Ze jsou vétraci otvory bez prachu a nedistot, aby nebranily toku chladiciho vzduchu.

- Nepokousejte se opravovat pfistroj série DHI-100/120 samostatné. Na pfistroji nejsou zadné
uzivatelsky opravitelné soucasti.

- Utivatel je zodpovédny za instalaci a pouZivani systému v souladu s instrukcemi uvedenymi v tomto
navodu. Dodavatel neruci za skody vzniklé neodbornym pouzitim a obsluhou.

- Se zarizenimi s typovym oznacenim DHI-120F, DHI-120C1, DHI-100F, DHI-100C1, DHI-120E smi
pracovat pouze osoby starsi 15 let, naleZité proskolené a seznamené s ndvodem k pouziti.
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- Se zafizenimi s typovym oznacenim DHI-120C2, DHI-100C2 smi pracovat pouze osoby
s platnou elektrotechnickou kvalifikaci a seznamené s navodem k pouziti.

- Se zafizenim nesméji pracovat osoby se snizenou rozhodovaci schopnosti, osoby pod vlivem drog,
alkoholu nebo léka.

- Okolo stojici osoby a zvifata udrzujte pfi praci se zafizenim v bezpecné vzdalenosti, a to i po dobu
chladnuti ohfivaného materialu.

- Vyvarujte se praci v desti, vodé a vlhkém prostredi. Pracovni prostor udrzujte dobfe vétrany a suchy,
Cisty a dobre osvétleny.

SYMBOL VYSVETLIVKY

NEBEZPECi! Oznaduje nebezpeénou situaci, kterd bude mit za nasledek véiné
zranéni nebo smrt. MozZna rizika jsou uvedena v nasledujicich symbolech, nebo
jak je vysvétleno v textu.

Pfed pfipojenim pristroje série DHI-100/120 do zasuvky se ujistéte, ze napéti
zasuvky odpovida napéti na vyrobnim stitku. Pokud napéti zasuvky neodpovida
napéti, které je uvedeno na typovém Stitku, mizZe to mit za nasledek vaziné
nebezpedi a Skodu na pfistroji.

Dulezité! Prostudujte si peclivé tento navod, abyste se seznamili s funkcemi
zafizeni. Nevhodné zachazeni muiZe zpUsobit poranéni osob a poskozeni
zafizeni.

Upozornéni: Toto zafizeni neni uréeno pro pouZivani v obytnych prostiedich
a nemusi zajiStovat odpovidajici ochranu radiového pfijmu v takovych
prostiedich.

>0> P

3.2 INFORMACNI SYMBOLY
NiZe uvedené symboly provadeéji timto manualem a upozornuji na mozna rizika.
Pokud uvidite znacku vystrazného symbolu, davejte pozor a postupujte podle niZze uvedenych pokyn(, abyste
se vyvarovali nebezpedi.
Pfectéte si vSsechna bezpecnostni upozornéni a postupujte podle niZze uvedenych pokynu.
Dalsi bezpecnostni pokyny naleznete nize.

SYMBOL VYSVETLIVKY

Nebezpeci zdsahu elektrickym proudem.

& POZOR! Horky povrch! Nebezpedi popaleni!
LL[w4

POZOR! Nebezpeci zdsahu proudem!
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Nebezpeci vzniku poZaru.

Nebezpeci elektromagnetického pole.

@ @ Zakaz prace s kardiostimulatory, implantovanymi zafizenimi a noSeni
hodinek nebo jinych kovovych pfedmétd.
ﬁ @

Pouzivejte! Ochranné bryle, rousku, ochrannou masku a ochranné
rukavice.

@

3.3 SYMBOLY NAZNACUJICI OHROZENI ZDRAVI

ZASAH PROUDEM
POZOR! U zafizeni stypovym oznacenim DHI-120C2, DHI-100C2 se na
pfipojovacich svorkdach a dotyku ptistupnych Zivych ¢astech ohftivaciho induktoru
mUzZe vyskytovat Zivotu nebezpecné napéti. S témito typy miZe pracovat pouze
osoba s platnou elektrotechnickou kvalifikaci nebo provozovatel musi
zabezpedit, aby bylo zabranéno riziku dotyku téchto d¢asti nékterou z
prislusnych metod (kryty, pfepazky, omezeni pristupu osob) dle ISO 14119 nebo
ISO 14120.

Pozor! Nikdy nesnimejte kryty a neprovadéjte jakoukoliv ¢innost s indukénim
ohfevem, pokud jste nejprve neodpojili sitovou zastréku ze zasuvky. Vyckejte
poté alespon 1-2 minuty po jejim odpojeni.

NEPRACUJTE SE ZARIiZENIM VDESTI A VE VLHKEM PROSTREDIi A
V PODMINKACH, KDY CHLAZENi OHRIVACIHO INDUKTORU MUZE zPUSOBIT
KONDENZACI VYBUSNYCH PAR NA IZOLACI INDUKTORU €I JEHO SVOREK.

Pozor! VSechny zasahy do elektrické sekce musi provadét pouze osoba
s odpovidajici elektrotechnickou kvalifikaci. P¥i jakékoliv neopravnéné servisni
¢innosti hrozi zasah elektrickym proudem.
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3.3.2_POZOR!

POZOR! Nedotykejte se zadného predmétu, ktery se vyskytuje v blizkosti
ohfivaciho induktoru indukéniho ohfevu, pokud nezkontrolujete, zda vychladl.

Nedotykejte se ohfivaciho induktoru, pokud je ohfev aktivovan a je zapnuté silné

dynamické magnetické pole.
Noste VZDY ochranné rukavice nebo jiné pomiicky pfi manipulaci s pfistrojem,
jelikoZ hrozi nebezpeci popaleni. Ochranné pomticky jsou uvedeny nize v textu.

NEBEZPECi VZNIKU POZARU

NEPRACUJTE SE ZARIZENIM V PROSTREDICH S NEBEZPECIM VYBUCHU!
Neprehrivejte dily.

Neohfivejte materidly nad jejich teplotu tani, v takovém pfipadé hrozi nebezpeci
popaleni.

NepouZivejte zafizeni v blizkosti otevieného ohné a hoflavych latek. Udrzujte
hoflaviny mimo pracovni prostor.

Neumistujte pFistroj na hotlavé povrchy ani do jejich blizkosti.

NepouZivejte pfistroj, pokud jsou v blizkosti tlakové lahve nebo predméty, které
mohou obsahovat hoflavé ¢astice prachu, plynu, pary nebo kapalin. Po dokonceni
prace s pristrojem, zkontrolujte oblast, aby bylo zajisténo, Ze nehrozi Zadné
nebezpedi jiskry, plamene nebo jiné moznosti vzniku poZaru.

3.4 VYSTRAZNE SYMBOLY PRO PRACI SE ZARIZENIM

(341  BEZPECNOSTNi POMUCKY PRI PRACI S PRISTROJEM

PFi pouzivani pristroje série DHI-100/120 vzdy noste ochranné bryle nebo §tit.

P¥i pouziti pfistroje série DHI-100/120 mohou vznikat nebezpeéné zplodiny
zpUsobené spalovanim starych natérl, maziv, tmell, lepidel apod. Tyto
exhalace mohou byt toxické. Vidy pouZivejte odpovidajici ochranné masky
nebo respirator.

Pfi praci s pristrojem vidy pouZivejte ochranné rukavice s odpovidajici
odolnosti. Vysoké teploty vznikajici pfi pouZivani pfistroje série DHI-100/120
mohou pfi doteku s ohfivanym dilem zp(sobit vazné popdleni.

DAWELL | w4

INDUSTRIAL HEATING TOOLS



ELEKTROMAGNETICKE PUSOBENI

Elektro-magnetické pole (EMP), mlze ovlivnit implantované zdravotnické
pristroje. Pfistroj neni uréen k pouzivani pro nositele kardiostimulator( a
jinych implantovanych zafizeni.
Pfi praci s pristrojem dodrzujte bezpecnou vzdalenost od ohfivaciho
induktoru, ktery je uvedeny v jeho navodu k pouZiti.
Pfi kratkodobém vystaveni tkané c¢asové proménnému magnetickému poli
velkych intenzit, mGze dojit k zahtivani tkané vlivem indukovanych proudd.
Pti dlouhodobém vystaveni ¢asové proménnému magnetickému poli velkych
intenzit mze dojit k:

- nezadoucim vliviim na nervovou ¢innost

- Unavé

- bolestem hlavy

- porucham krvetvorby

L@

Osoby s jinymi kovovymi ¢i elektronickymi chirurgickymi implantaty nesmi
s pfistrojem série DHI-100/120 pracovat a musi dodrZovat bezpecnou
vzdalenost nejméné 5 m od pfistroje.

PFi praci s DHI100/120 nenoste jakékoli kovové predméty, jako jsou Sperky,
prsteny, hodinky, fetizky, identifikacni stitky, pfezky na femenu, piercing a ani
obleceni s kovovymi ¢astmi jako jsou kovové nyty, knofliky, zipy atd.

Pfistroj mulZe tyto kovové predméty velmi rychle ohfat a zplsobit vazné
popaleniny nebo muze dojit ke vzniceni odévu.

Nositelé téchto pfistroji by se méli neprodlené poradit se svym lékafem,
aby se vyvarovali pfipadnym nepfijemnostem snimi spojenymi pfi
zachazeni se zafizenim série DHI-100/120.

3.43

Mechanicka nebezpeci

Nebezpedi zakopnuti — pti praci s pfistrojem série DHI-100/120 je nutné dbat rizika
zakopnuti o volné loZenou prodluzovaci hadici procesniho aplikatoru.

Nebezpeci samovolného rozjeti na naklonéné roviné — Pfistroj série
DHI 100/120 je opatifen pojezdovym mechanizmem s brzdou. Pfi préci s pfistrojem
na naklonéné roviné vidy dbejte, aby byly brzdy pojezdovych kol zajisténé.

Nebezpeci padu pristroje — nepracujte s pfistrojem na naklonénych rovinach
s thlem vétsim nez 15°. Pfi nestabilnim uloZeni pfistroje mlze dojit ke zranéni nebo
Skodam na zafizeni ¢i jiného majetku v disledku padu pfistroje.

=y

DAWELL | w4

INDUSTRIAL HEATING TOOLS



PFi planovani Gdriby stroje musi byt vzata v Gvahu mira a okolnosti vyuZiti stroje. Setrné uzivani a preventivni
udrzba pomaha predchazet zbytecnym porucham a zdvadam. Kontroly provadéjte dle platnych norem a
zakon(. Prace na stroji smi provadét pouze pracovnik s odpovidajici elektrotechnickou kvalifikaci.

Varovani!!

Pti jakékoli manipulaci se zdrojem, véetné udrzby je nutné, aby bylo zafizeni odpojeno od elektrické sité. Aby
se predeslo zranénim, vidy odpojte privodni kabel z elektrické sité a pockejte pred odstranénim krytu alespon
2 minuty. Pfed praci vybijte kapacitni obvody.

V rédmci pravidelné udrzby je nutno stroj kazdého pul roku vydistit:

1. Odpoijte vidlici stroje z elektrické sité a pockejte alespor 2 minuty (dojde k vybiti ndboje kondenzator(
uvnitf stroje). Poté odstranite vrchni kryt stroje.

2. Ocistéte vSechny znecisténé elektrické spoje a uvolnéné dotahnéte patficnym nastrojem.

3. Ocistéte vnitini casti stroje (zejména chladice) od prachu a necistot — napfiklad mékkym Stétcem a
vysavacem.

4. Vsechny kryty musi byt uzemnény. Nezapomernite pred pfipevnénim kazdého krytu pfipojit zemnici
zelenozluté vodice pomoci prislusnych konektord.

5. Po Udrzbé provedte bezpecnostni méreni dle platnych norem.

Poznamka: Nikdy nepouzivejte rozpoustédla a fedidla (nap¥. aceton apod.), protoze mohou poskodit izolaci,

7 vz

plastové casti nebo napisy na celnim panelu!!

Ptistroj série DHI-100/120 musi byt uloZen v isté a suché mistnosti. Chrarite stroj pred destém, pfimym
slune¢nim zarenim a mrazem.

Po ukonceni ohfevu, nechte pfistroj jesté 10 minut zapnuty — pfistroj bude chlazen ventilatory, dokud
nevychladne a poté ventilatory vypne. Poté ho vypnéte hlavnim vypinaéem a odpojte ho od napdjeci sité.
Pokud pfistroj odpojite ihned, nechte jej a vSechny pracovni civky chladnout po dobu alespor 15 minut.

1. Neni-li uvedeno jinak je zaruéni doba na pristroje vyrobcem stanovena na 24 mésicli ode dne prodeje
kupujicimu. Na indukéni horak se vztahuje zaruéni doba 6 mésicli. Na spotrebni dily jako nastavce,
civky apod. se vztahuje zaruc¢ni doba 3 mésice.

2. P¥i uplatiovani narokd na zaruéni opravu je nutno predlozit zarucni list, ktery je platny pouze tehdy,
je-li opatfen datem prodeje, vyrobnim Cislem, razitkem prislusné prodejny a podpisem prodavajiciho,
ktery timto potvrzuje fadné predvedeni a vysvétleni funkci vyrobku.

3. Zarucni doba se prodluzuje o dobu, po kterou je zdroj v zarucni opravé. Nebude-li pti opravé shledana
zavada spadajici do zaruky, hradi naklady spojené s vykonem servisniho technika vlastnik zdroje.

4. Zarudni servis se vztahuje na vady vzniklé v zaruc¢ni Ih(té prokazatelné vadnou konstrukci, vadnym
provedenim nebo nevhodnym materialem. Takovéto zavady budou bezplatné opraveny vyrobcem.
Reklamaci provadi uZivatel u vyrobce zdroje, pficemz misto plnéni je sidlo vyrobce.
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Zaruka se nevztahuje na zavady zavinéné neodbornym zachdazenim, pretizenim, pouZzitim
nespravného prislusenstvi nebo zdsahem nepovolané osoby, pfirozenym opotiebenim,

nebo poskozenim béhem transportu. Jako vady se neuznavaji poskozeni, ktera vznikla nedostate¢nou
péci ¢i zanedbanim udrzby, nedodrzenim predpist uvedenych v navodu, uzivanim stroje k ucelu, pro
které neni uréen a pretéZovanim stroje, byt i prechodnym.

Zaruka zanika, provede-li uzivatel na zdroji nedovolené Upravy nebo zmény, zapoji-li zdroj nespravné
nebo byl-li zdroj provozovan v rozporu s technickymi podminkami.

Vyrobce nenese v zadném pfipadé odpovédnost za nasledné Skody zplsobené uzivanim zdroje. Z této
zaruky neplyne v Zddném pfipadé odpovédnost vyrobce, ktera by presahla cenu zdroje.

PFi Udrzbé a opravach stroje musi byt vyhradné pouzivany origindlni dily vyrobce v souladu s jejich
navodem k pouziti.

7.1 VYBALENI A PRVNI SPUSTENI

1.

w

Pristroj a dodavané prislusenstvi vybalte a zkontrolujte, zda je v poradku a pfristroj ani prislusenstvi
neni poskozeno. Naleznete-li néjaké zavady, dale nepokracujte!

Nechte pfistroj aklimatizovat po dobu 15 minut.

Zkontrolujte, zda je ohfivaci induktor k rukojeti dostate¢né dotazen vSemi Srouby.

Pfipojte zafizeni do zasuvky s napétim 3x 400 V a pfistroj zapnéte vypinaéem na predni strané
pfistroje.

Automaticky se zapne odvzdusnéni chladiciho okruhu, béhem kterého bude na displeji blikat napis
,FIL“. Hladina chladici kapaliny béhem plnéni mzZe vyrazné klesnout.

Po ukonceni odvzdusnéni, zkontrolujte hladinu chladici kapaliny. Pokud hladina chladici kapaliny
klesne béhem procesu odvzdusnéni pod minimalni mez nepokracujte v ¢innosti. V takovém pfipadé
nechte doplnit kapalinu povéfenym a vyrobcem proskolenym servisnim technikem s platnou
elektrotechnickou kvalifikaci. Pokud je po procesu odvzdusnéni chladiciho okruhu hladina kapaliny
v normé je pristroj série DHI-100/120 pfipraven k pouZiti.

7.2 DOPLNOVANI CHLADICI KAPALINY
Pfed kazdym uvedenim stroje do provozu zkontrolujte stav hladiny chladici kapaliny.
Pristroj ma vestavénou kontrolu pritoku chladici kapaliny. V pripadé, Ze chladici kapalina dojde, pfistroj
zastavi ohtev a zobrazi chybové hlaseni. V takovém pripadé nechte doplnit kapalinu povérenym a vyrobcem
proskolenym servisnim technikem s platnou elektrotechnickou kvalifikaci.

Zafizeni induk¢éniho ohfevu série DHI-100/120 je dodavano se zakladnim ohtivacim fokusaénim induktorem.
Ostatni prislusenstvi je uvedeno v kapitole Ndhradni a spotiebni dily.

Pro spravnou a bezpecnou funkci zatizeni je nutné pouZivat pouze originalni ohfivaci induktory, nastavce,
redukce a dalsi prislusenstvi v souladu s jejich ndvodem k poufziti.

Zivotnost jednotlivych typl ohfivacich induktor(l a pfislu$enstvi je uvedena v jejich navodu k pouZiti spolu
s intervaly kontroly a udrzby.
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8.1 POSTUP VYMENY NASTAVCE OHRIVACIHO INDUKTORU

1. Vypnéte zafizeni pomoci vypinace na pfedni strané pfristroje.

2. Uchopte rukojet tak, aby byla ve svislé poloze nastavcem nahoru, a to min. o 20 cm vy3e, nez je vrchni
okraj napajeci jednotky. Tuto polohu udrZujte po celou dobu provadéni vymény.

3. Odsroubujte nastavec ohfivaciho induktoru pomoci vhodného nastroje.

Ujistéte se, Ze jsou zavity a kontaktni plochy na rukojeti a nastavci Cisté a bez zndmek koroze.

5. Nasroubujte novy kompletni nastavec pomoci pfislusného origindlniho spojovaciho materialu tak aby
doslo k trvalému styku kontaktnich ploch nastavce.

6. Zapnéte zafizeni a po provedeni Uvodniho odvzdusnéni chladiciho okruhu, zkontrolujte stav hladiny
chladici kapaliny.

7. Vizudlné zkontrolujte tésnost spoje ndastavce a rukojeti, popfipadé vsech dalSich spojd nového
nastavce. Pokud dochazi k Uniku chladici kapaliny, neni nadale mozné bezpecné pouZzivani pristroje.

8. Kratkym sepnutim pfistroje bez zatéZze ohfivaciho induktoru, zkontrolujte vodivost spojeni.

- Pokud displej pfistroje zobrazi vystupni vykon, je vSe v poradku.

- Pokud se zobrazi hlaseni “A.Fr”“ nedoslo ke spravnému kontaktu na kontaktnich plochach. V takovém
pfipadé neni nadale mozné bezpecné pouzivani pfistroje.

E

9.1 PODPOROVANE TECHNOLOGIE

DHCS3 — DAWELL Heating Control System 3

Technologie vyvinuta firmou DAWELL CZ umoznujici kontrolovany ohtev s nékolika ndsobnym fizenim rliznych
parametr( v redlném case, ktery je srdcem vlastnosti celého pristroje. Ohrev tak lze fidit napf. v rdznych
rezimech, coZ zvysuje jeho vyuZitelnost a vSestrannost. Da se pouZit na hire jisténych sitich, kde nezplsobuje
vypadky sité atd.

BIPT — Boost Induction Power Technology
UmozZnuje navyseni vystupniho vykonu a tim docileni lepsiho a rychlejsiho ohfevu materialu. Tato technologie
se uplatni zejména u otevienych civek a ohfevu rdznych druhl materiald.

DIPA — Dynamic Induction Power Adjust
Automatické optimalni nastaveni potfebného vykonu pro dosazeni max. efektivity, rychlosti a dlouhodobého
ohfevu v zavislosti na ostatnich parametrech ohrevu.

QCT — Quiet Cooling Technology
Adaptivni rezim optimalizujici chlazeni pro tichy provoz ¢i maximalni vykon.

URC — Universal Remote Control
Podpora univerzalniho dalkového ovladani stroje, a to jak analogové, tak i digitdlni nebo pomoci sbérnice, coz
umozni snadné zaclenéni do vyrobnich procesu.

ACMS — Automatic Check And Monitor System
Spojuje v sobé funkci, ktera zkontroluje a ovéfi funkénost a stav zafizeni po jeho zapnuti a funkci, kterd
neustale dohlizi a monitoruje chod a parametry ohrevu, kvili maximalni bezpecnosti a spolehlivosti zatizeni.

DFU — Device Firmware Update
Moznost aktualizace firmwaru.
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Ohrev disponuje dvéma rezimy ohirevu:

1. ReZim regulace podle intenzity magnetického pole ohfivaciho induktoru (CF)

V tomto reZzimu dodrzZuje indukéni ohtev stejnou intenzitu magnetického pole bez ohledu na okolni podminky
civky. Ohrev se chova podobné jako plynovy hordk, kde sile plamene odpovida nastavena intenzita pole.
Mnoistvi indukovaného tepla se pak jednoduse fidi pfibliZovanim a oddalovanim ohtivaciho induktoru od
materialu, podobné jako pfi ohfevu plamenem. Vyhodou je, Ze takto Ize nejen jednoduse fidit vnesené teplo
dle potreby, a hlavné moZnost jemného a citlivého ohfevu napf. pti opravach aut.

Dalsi vyhodou je, Ze napftiklad pfi oddalovani ohfivaciho induktoru nedochazi k narlstu vykonu, a tedy ani
ke zbyte¢nému prehfivani stroje a zvysuje se tak i maximalni souvisla doba ohrevu.

Vyhody:
- Moznost fidit vykon pfiblizovanim a oddalovanim.
- Jemny ohtev.
- Mensi ztraty pfi ohfevu, zejména pokud jde o oteviené civky Ci pfi oddalovani fokusacni civky od
materialu.

2. Rezim tizeného vykonu (CP)
V tomto reZzimu se pristroj snazi dodat a udrZet nastavené mnozstvi prenesené energie do materialu. Vyhodou
je tedy fizené mnozstvi vneseného tepla do materialu, coz ve spojeni s Casovanim umoznuje relativné presny
ohfev na danou teplotu, napf. pro opakovany predehrev pti vyrobé atd.
Nevyhodou tohoto rezimu je, Ze kdyz dochazi k vétsimu oddaleni od materialu, zacne zatizeni navySovat vykon,
aby se udrZela uroven doddvané energie do materidlu a tim se i navysuji ztraty a dochazi tak k navyseni
ztratového vykonu, coZz mizZe mit za nasledek prehfati stroje. Snizuje se také Géinnost pfistroje.

Vyhody:
- PFistroj automaticky udrZuje nastavené mnozstvi preddvané energie do materidlu a tim material i
presné ohfiva.

Nevyhody:

- Nevyhodou je velky narist jalového indukcéniho vykonu pfi oddaleni od materialu ¢i pfi nevhodné
pouZité civce a tim i velké zatiZzeni vykonovych obvodl ohfevu a rychly néarlst provozni teploty
kritickych komponent, ¢imz dojde ke sniZeni zatéZovatele a moznému prehrati stroje.

- Snizuje se ucinnost pristroje.

3. ReZim program (PRG)
Tento reZzim umoznuje nastaveni vykonu v zavislosti na ¢ase dle technologickych pozadavk( materialu.
VyuZiti najde zejména pfi fFizeném ohrevu a chladnuti materialu, pajeni, opakovaném ohrevu na cilenou
teplotu atd.

Vyuziti ¢asovace ohievu

Pfistroj ma vestavény Casovac ohfevu umoznujici jednoduse navolit poZzadovany ¢as ohfevu, coZ ve spojeni
s rezimem fizeného vykonu umozni relativné prfesny a opakovatelny ohrev s fizenym vygenerované tepelné
energie, tj. ohfevu na danou teplotu.
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12

1 Madlo

2 Kabel indukéniho hotaku

3 Konektor dalkového ovladani
4 Display

5 Enkodér

6 Odkladaci prostor

7 Ovladaci kabel

8 Tlacitko ovladani induk. horaku
9 Indukéni fokusacni nastavec

10 Chladici otvory

11 Vodoznak mnozstvi chladici kapaliny
12 Hlavni vypinac

13 Brzda ptredniho kola

14 Napajeci sitovy kabel

15 LED svétlo

16 Drzdak induk¢niho horaku

17 Vyrobni Stitek
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13.1 POPIS OVLADACICH PRVKU PRISTROJE

WWW.ONWELL.CZ

DHI-10 ---—.—.—.
-
-

LNk S —
A @

6 7 8 9 10 11 12
1 | USB konektor 5 | Kontrolka REMOTE g | Kontrolka PROGRAM-
Nastaveni vykonu
2 Konektor dalkovéh
Displej 6 on’e , o,r alkovenho 10 | Kontrolka INFO
ovladani
3 Kontrolka ohrevu 7 Kontrolka regulace 11  Kontrolka SETTING
Kontrolka chlazeni Kontrolka TIMER /
4 Y pvas .y Enkodé
a prehrati 8 PROGRAM - Nastaveni Casu noaer
Kontrolka ohrevu
- Slouzi k indikaci stavu ohfevu.
o Zelend Probihd ohfev
ztz Zlutd Varovani - omezeny vykon ohfevu
S— ® Cervena Chyba ohtevu - pretizeni

:@: | Cervend-blikd | Chyba ohfevu - $patna civka

Kontrolka chlazeni a prehrati

—— ® Zelend Probiha chlazeni
e *@:  Zelend - blikd Aktivni pouze vodni okruh, odvzdusnéni
Zluta Varovani - blizi se prehrati

Chyba chlazeni - neni chladici kapalina,

Cervena o o
® nebo je skfipnutd hadice
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Kontrolka REMOTE

Kontrolka Stav
Zelena Zapnuto dalkové ovladani

13.2 ZAPNUTI PRISTROJE

- Zkontrolujte hladinu chladici kapaliny.

- Pristroj ptipojte do zdsuvky, zapnéte hlavnim vypina¢em na predni strané pfistroje.

- Automaticky se spusti auto-diagnosticky test (self-test) pristroje a probéhne odvzdusnéni chladiciho
okruhu, pficemz na displeji bude blikat napis ,FIL”.

- Detekuje-li zafizeni nedostatek chladici kapaliny, zobrazi se chybové hlaseni E12. V takovém pfipadé
je nutné doplnéni chladici kapaliny.

- Je-livSe v poradku, prejde zatizeni do pohotovostniho stavu.

13.3 POHOTOVOSTNI STAV

Jde o vychozi stav zafizeni, kdy je moZno ota¢enim enkodéru nastavit poZzadovany vykon ohievu, dle zvoleného

rezimu:

- ReZim fizeni vykonu CP, kontrolka sviti ¢ervené @ - uZivatel nastavi poZadovany vykon ohfevu v %
maximalniho vykonu ohfevu a pfistroj automaticky upravuje potfebné parametry, aby nastaveny vykon
udrzel.

- ReZim fizeni intenzity magnetického pole CF, kontrolka sviti zelené @ - uZivatel nastavi pozadovanou silu
pole v % maximalni intenzity magnetického pole, kterou pfistroj automaticky udrzuje.

Bé&hem ohtevu zacne kontrolka blikat a na displeji se zobrazi aktudlné namérena hodnota preddvaného vykonu

v kW.

Pozadovany rezim ohtevu lze nastavit v nastaveni nebo prepnout dlouhym stiskem enkodéru — na displeji se

zobrazi odpovidajici nazev rezimu CP/CF a zméni se barva kontrolky. Stiskem enkodéru se posunete na

nastaveni dalSich vlastnosti pfistroje, jako ¢asovace ohfevu atd.

Pozn.: Je-li vykon Fizen dalkové, pak se pfi otaceni enkodéru na 3s zobrazi napis “rc”.

| Kontoka ____Stv

() Cervend Nastaveni vykonu ohfevu v %, rezim CP
:@:  Cervena-blika Nameéreny vykon v kW béhem ohrevu

o Zelena Nastaveni sily magnet. pole v %, rezim CF
:@:  Zelend- blikd Nameéreny vykon v kW béhem ohfevu

13.4 CASOVAC OHREVU (TIMER)
Casova¢ umoizriuje automatické ukonéeni ohfevu po zastaveném case, co? umozni presné davkovani
prenesené energie (tepla) do materialu, napf. pro bodovy ¢i opakovany ohfev na danou teplotu.
Opakované stisknéte enkodér, aZ se kontrolka (3 TIMER rozsviti ¢ervené @ . Otocenim nastavte pozadovanou
dobu ohtevu v sekundach, nebo vybérem , OFF“ timer vypnéte.
Je-li timer nastaveny, pak pfi zahdjeni ohfevu se kontrolka rozsviti zelené @ a dojde-li k ukon&eni ohfevu
timerem, zalne kontrolka zelené blikat @< a na displeji se po stisknuti tlagitka zobrazi napis , OFF“.
Stisknutim tlacitka se ohfev ukonci okamZité. Pozn.: Bude-li zahajen ohfev v nastaveni timeru, bude zobrazen
zbyvajici ¢as ohfevu (odpocet zbyvajici doby ohfevu).
Pozn.: Stiskem enkodéru prejdéte na nastaveni predehfevu/programu (viz nasledujici kapitola). Pro okamzity
navrat na nastaveni vykonu, stisknéte enkodér dlouze.
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Cervena Nastaveni ¢asu ohfevu
® Zelenad sviti Casovac aktivni — probiha ohfev
@: | Zelend, blika Casovac ukoncil ohtev

13.5 PROGRAM
Program umozZiuje nastaveni vykonu v zavislosti na Case dle technologickych poZzadavkl materiadlu. VyuZiti
najde zejména pfi fizeném ohtevu a chladnuti materidlu, pajeni, opakovaném ohtevu na cilenou teplotu atd.
Jeden program se sklada z max. 6 nastavitelnych segmentd, pficemzZ kazdy segment umoznuje nastaveni
pozadovaného vykonu ohtevu a ¢asu.

A
vykon [%
' " P,=50% | t=14s
t, P,=70% | t,=21s
0, o T
9% P P,=20% | t,=10s
P,= off t,= off
t, - -
50 % P, segment 2 P.= off t;= off
. P,=off t,= off
segment 1
t,
20 U/u . . p3
segment 3 °
| 1 : 1 | | | ] | i .

5 10 15 20 25 30 35 40 45 ¢as [s]

V rezimu lze nastavit az 9 program (Pr. 1 — Pr. 9).

Pro pfepnuti pfistroje do rezimu programu, stiskneme enkodér opakovanymi dlouhymi stisky a zvolime rezim
PRG. Druhd cesta pro prepnuti pfistroje do rezimu programu je v nastaveni, (sviti kontrolka setting), kde
pomoci otaceni enkodéru vybereme polozku ,reG” a vybér potvrdime stiskem enkodéru. Otocenim enkoderu
vybereme ,PRG”. Volbu rezimu PRG potvrdime stisknutim enkodéru.

1. Regulace -4l _yolba programu
Sviti kontrolka regulace. Pro vybér programu 1-9, otd¢ime enkodérem doprava a doleva. Stiskem
enkodéru prejdeme k nastaveni prvniho segmetu vybraného programu, a prejdeme na krok ¢. 2.

2. Cas 0 — hodnota casu je 1-600 sekund
Sviti kontrolka timer. Pro nastaveni poZzadované hodnoty casu otacime enkodérem doleva nebo
doprava. Stiskem enkoderu potvrdime vybrany cas a pfejdeme na krok 3.

3. Vykon ® —hodnota vykonu je uddvana v procentech, min-100%
Sviti kontrolka programu. Pro nastaveni pozadované hodnoty vykonu otacime enkodérem doleva
nebo doprava. Stiskem enkodéru potvrdime vybranou hodnotu vykonu a prejdeme na krok ¢. 4.

4. Info ®— moznost nastaveni dalSiho segmentu nebo ukonceni nastaveni programu.
Sviti kontrolka INFO, pokud se na obrazovce zobrazi ,SE. 2“ druhy segment byl jiz aktivni a jsou jiz
zvolené hodnoty, které Ize zménit. Pokud se na obrazovce zobrazi ,,end” druhy segment nebyl prednim
nastaven.
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Pro pokracovani a nastaveni dalsiho segmentu zvolime otoc¢enim enkodéru moznost ,SE.
2“ a stiskem potvrdime a opakujeme cely postup od kroku 2 a nastavujeme 2. segment.
Pro ukonceni nastaveni, zvolime moznost ,,end”, stiskem enkodéru. Tim jsou dalsi segmenty neaktivni.

Nastaveni programu je ukonceno, a na obrazovce se zobrazi ,- - -“, potvrdime stisknutim enkodéru a vracime
se zpét na krok €. 1.

Pokud je zamek (,,LCK“) aktivni, nelze ménit nastaveni programu, ale pouze program vybirat.

Pro okamZzity navrat na vybér programu, stisknéte enkodér dlouze.

13.6 INFO
Info umoZnuje zobrazeni zakladnich informaci o procesu ohfevu a pfristroji. Usnadnuje tak vybér ¢i optimalizaci
indukénich civek pro ohfivany material, odstranéni pripadnych problém atd.

Chcete-li info zobrazit, opakované stisknéte encoder dokud se kontrolka ® nerozsviti éervené @. Otacenim
encoderu vyberte parametr, ktery chcete zobrazit a vybér potvrdte stiskem. Zobrazi se posledni namérena
hodnota (kontrolka sviti zelené @), resp. b&hem ohfevu se zobrazuje aktudlné naméfena hodnota (kontrolka
blikd zelené @< ).

Opétovnym stiskem se vratite na vybér parametru a mate moznost vybrat jiny. Pokud chcete zobrazeni info
opustit a pokracovat na dalsi nastaveni, vyberte v parametrech ,---“ a potvrdte stiskem. Pro okamzity navrat
na nastaveni vykonu, stisknéte encoder dlouze.

Kontrolka Stav
Cervena vybér parametru
[ ] Zelena naposledy naméfrend hodnota
5‘5 Zelen3, blika aktudlné namérena hodnota béhem méreni

Na této obrazovce jsou dostupné nasledujici parametry:

Popis Zobrazeno Jednotka

N&vrat/ukondeni  --- -
Pfeneseny vykon P kw
Vystupni vykon Po kVA
Power faktor PF 1%
Frekvence FrE kHz
Vstupni proud IC A
Vystupni proud 0ocC A
Napétiinvertoru  VOL Vdc
Teplota chlazeni  tEP °C
Tlak PSr kPa
o oL --- = bez limitace po = max. pfendseny vykon ic = max. vstupni proud
Limitace , , .
oc = max. vystupni proud dut = max. duty invertoru tE = teplotu
Chyby Err Historie chyb pfistroje
P — Pfikon

Udava aktualni prikon stroje ve Wattech, ze kterého pfriblizné (po odectu ztratového vykonu pristroje) Ize urcit
vykon ¢i energii doddvané do ohfivaného materialu. Jde tedy o parametr pfimo souvisejici s rychlosti a
teplotou ohfevu. Pfedavany vykon roste s rostouci vazbou (tedy zmensujici se mezerou) mezi civkou ohfevu a
materidlem.

Po — vystupni vykon
Souvisi s vystupnim vykonem invertoru a udava se ve VA (volt-ampérech). Jde o tzv. ,apparant power”,
zdanlivy vykon. Ten pfimo souvisi s intenzitou ohfivacim induktorem generovaného magnetického pole.
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Snizuje-li se vazba mezi indukéni civkou a materidlem, nebo ohfivame-li méné magnetické ci
barevné kovové materidly, a pak pro zachovani stejného mnozstvi predané energie do materialu,
musi vzrust tento vystupni vykon, ¢imZ vzrostou zaroven i ztraty.

PF — Power Factor

Udava ucinik vystupniho indukéniho obvodu ohfevu a pfimo souvisi i s vazbou mezi ohfivacim induktorem a
ohfivanym materidlem, &mz je tento parametr velmi uZiteény pro volbu optimalni civky. Cim se &islo blizi
100 %, tim je vyssi ucinnost pfenosu energie do materidlu a naopak.

Frekvence ,FrE”

Aktualni frekvence ohtevu, které by mély byt pfi vhodné zvolené civce v rozsahu 20-40 kHz, dle zatiZeni a
ohfivaném materialu. Pokud se vyrazné odchyli, ptistroj zobrazi varovani, coz znamen3d, Ze by mél uzivatel
pouzit vhodnéjsi civku. Pfekroci-li frekvence limitni hodnoty, pfistroj se vypne a nahldsi chybu.

Vystupni proud
Udava proud dodavany invertorem do rezonancniho obvodu v Ampérech.

Vstupni proud
Udava aktudlné odebirany fazovy proud v Ampérech odebirany z tfifazové sité bez nulového pracovniho

vodice.

Vstupni napéti invertoru
Jde o aktualni napéti na kondenzatoru vstupniho filtru invertoru ve Voltech a pfi pouziti naprazdno je roven
amplitudé sitového napéti.

Teplota chlazeni
Udava maximalni teplotu chladiciho média v zafizeni ve stupnich Celsia.

Limitace

Signalizuje stav pfipadné limitace vykonu ¢i parametrl béhem ohfevu. Napf. pokud si uZivatel nastavi
pozadovany vykon 10 kW s pouzitim nevhodné civky, nejen Ze pfistroj bude ukazovat maly power faktor (PF),
ale zaroven bude signalizovat limitaci na vystupu typu duty, coZ znamena, Ze invertor jiz nemuUZe dodat vice
energie. Nebo pokud nastavi proudové omezeni vstupu napf. na 10A, vypiSe zafizeni, Ze je vykon limitovan
vstupnim proudem. Probiha-li ohfev spravné a v optimdlnim pasmu, pak bude vidy zobrazeno ,---,, coZ
znamena, Ze pfistroj neni ni¢im limitovan.

Ohfrev je limitovan:
e ,---“=Dezlimitace, ohfev probihd optimalné
e, po“ =maximalnim vykonem pfistroje
“ = maximalnim vstupnim proudem
e ,oc” =max. vystupnim proudem invertoru
e, dut”= max. vystupnim napétim invertoru
o tE” =max. teplotu

e ic

Errors
Zobrazuje historii poslednich chyb, které se v zatizeni vyskytly. Otdcenim enkodéru doprava, lze postupné
zobrazit celou historii chyb.
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13.7 NASTAVENI (SETTINGS)

UmozZiiuje nastaveni parametrl ohrevu.

Opakované stisknéte enkodér, dokud se kontrolka %€ nerozsviti ¢ervené @ (vybér parametru). Potom
otacenim enkodéru vyberte parametr, ktery chcete zobrazit ¢i nastavit a vybér potvrdte stiskem. Kontrolka se
rozsviti zelené @ (nastaveni hodnoty). Nyni miZete ota&enim enkodéru nastavit pozadovanou hodnotu
parametru. Nastaveni potvrdte stiskem enkodéru, ¢imz se vratite na vybér dalSiho parametru nebo vybranim
parametru ,---“ se dostanete na dalSi nastaveni. Pro okamZity ndvrat na nastaveni vykonu, stisknéte enkodér
dlouze.

Nastavit Ize nasledujici parametry:

Navrat/ukonéeni
Zamek LCK No . )
Yes = obrazovka je uzamcena
CF = konstantni magnetické pole / proud
Rezim ohievu REG CP = konstantni vykon ohtevu
PRG = vykon dle nastaveného programu
OFF
Dalkové ovladani rc PEd = on/off control, vykon nastaven na pfistroji
PEA = analog, proudova smycka (0-5V/10V)
Omezeni vstupniho proudu ic.L 4 - 16 A = omezeni maximalniho vstupniho proudu
Omezeni vystupniho zdanlivého PoL Nastavuje se maximalni zdanlivy vykon 2 — 12 kVA
vykonu ’ podle pfislusného modelu pfistroje
;say No
Vodni ndplA FIL Yes = zapne se plnéni a odvzdu$néni
Tovarni nastaveni FAC No e ,
Yes = nacteni tovarniho nastaveni
Firmware Fir Zobrazeni firmware verze

»LCK” Uzamdceni

UmozZnuje uzamknout v reZimech:
- CP a CF = Nastaveni ¢asovace ohrevu, Info
- PRG = Nastaveni programu

<REG” ReZim ohrevu

UmozZnuje zvolit poZzadovany rezim ohfevu — viz. kapitola rezimy ohfevu. Na vybér jsou nasledujici mozZnosti:
- CF =¥izeni dle poZzadované intenzity mag. pole
- CP =¥izeni na pozadovany ptikon ohfevu
- PRG =fizeni vykonu dle nastaveného programu

2Po.L“ Maximalni vystupni vykon

Umoznuje zvolit maximalni vystupni zdanlivy vykon invertoru, coZ je vhodné jednak pro malé civky, které jsou
limitovany maximalnim vykonem c¢i proudem. To umoziuje pouziti specidlnich, malych &i dratovych civek,
které by se jinak prehtaly. Druhou vyhodou je moZnost omezeni max. vykonu na minimalni potfebny, coz ve
spojeni s rezimem fizeni vykonu CP vyrazné snizi prehfivani stroje a zvysi efektivitu ohfrevu.

#iC.L” Invertor input Current Limit

Umoznuje omezeni odebiraného proudu ze sité, coz umoziuje bezproblémové poufZiti pfistroje i na sitich se
slabsim jisténim, napf. pfi opravach, ve stavebnictvi, v dilndch atd. Nastavena hodnota proudu odpovida
hodnoté jisticiho prvku ve tfifazové soustavé bez nulového pracovniho vodice.
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<FIL PInéni chladici kapaliny a odvzdusnéni
Slouzi k ruénimu zapnuti odvzdusnéni a naplnéni chladici kapaliny.

<RC“ Remote Control
Nastaveni dalkového ovladani pristroje. K dispozici jsou nasledujici moznosti:
- PEd - pedal = zapnuti ohfevu je provadéno seslapnutim pedalu, pficemz vykon se nastavuje na
pfistroji.
- PEA-analogovy pedal = zapnuti ohfevu a regulace vykonu se provadi pedalem, nebo zapnuti a vypnuti
ohfevu je fizena analogovym signadlem 0-5V, resp. 0-10V ¢i proudovou smyckou 20mA.

FAC , Factory setting”
Obnoveni tovarniho nastaveni

Firmware
Zobrazi aktualni verzi firmware pfistroje.

13.8 KONEKTOR PRO PRISLUSENSTVI

Konektor slouzi pouze pro pfipojeni originalniho prislusenstvi.

POZOR: obvody nejsou galvanicky oddéleny od sekundarnich obvodu pfistroje série DHI-100/120, proto je
nutné uZit pfi pfipojeni nadfazeného systému originalnich galvanicky izolovanych pfevodniki dle IEC 60071-
1 nebo IEC 60664-1!

Dodavatel pristroje mlze vypovédét zaruku, dojde-li k poSkozeni pFistroje vlivem pFipojeni neoriginalniho
prislusenstvi nebo vlivem neodborného ¢i nespravného zapojeni.

Konektor DWBUS 1.0 : Zapojeni konektoru DWBUS 1.0:
Typ: MIC338 Pin Oznaceni Funkce ‘
1 GND GND
pin3 pin2
pin1 2 ON/Analog Vstup
pin4 3 OK/RS485B Vstup/vystup
POSITION LOCK 4 HEAT/485A Vstup/vystup
5 VOUT Napajeni
pin5

Typ: 12-05PMMS

position lock

pin 1

pin5
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Konektor DWBUS 2.0: Zapojeni konektoru DWBUS 2.0:

Typ: MIC335
_ 1 GND POWER
pin2 pin' 2 DWBUS_H Vstup/vystup
pin3 3 DWBUS_L Vstup/vystup
POSITION LOCK a 12V POWER
5 - REZERVA
pin4 pin5
14.1 POPIS OVLADACICH PRVKU PRISTROJE
1 2 3

) .ll

4 5 6 7
8 9
1 | USB konektor 4 | Indikace chyby napajeni/sité | 7 | Indikace chyby chlazeni
2 | LED indikacni fada 5 | Indikace chyby civky 8 | Tlacitko snizeni vykon
3 | Stupnice intenzity ohfevu 6 | Indikace chyby prehrati 9 | Tlacitko zvyseni vykonu

14.2 ZAPNUTI PRISTROJE
- Zkontrolujte hladinu chladici kapaliny.
- Pristroj pfipojte do zasuvky, zapnéte hlavnim vypinacem na predni strané pfistroje.

- Automaticky se spusti auto-diagnosticky test (self-test) pfistroje a probéhne odvzdusnéni chladiciho

okruhu, pficemz bude blikat celd LED indikacni fada Zluté.

- Detekuje-li zafizeni nedostatek chladici kapaliny, rozblikaji se LED indikujici chybu chlazeni. V takovém

pfipadé je nutné doplnéni chladici kapaliny.
- Je-livSe v poradku, prejde zatizeni do pohotovostniho stavu.

14.3 POHOTOVOSTNI STAV

Jde o vychozi stav zafizeni, kdy je moZno stiskem tlacditek + a - nastavit poZzadovany vykon ohrevu. UZivatel
nastavi pozadovany vykon ohfevu v % maximalniho vykonu ohfevu a ptistroj automaticky upravuje potiebné

parametry, aby nastaveny vykon udrzZel. Nastaveny vykon indikuje fada 8 LED svétel.
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LED indikacni fada Vykon v %
[ ) 30
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PFi zapnutém ohfevu blika LED :@: podle aktudlniho vykonu stroje.

14.4 CHYBOVY STAV

Pokud dojde v zatizeni k néjaké chybé, zacnou blikat ¢ervené 2 LED kontrolky nad ikonou dané kategorie
chyby. Pouze v ptipadé, pokud dojde k chybam E20-E256, blikaji vSechny LED kontrolky ¢ervené.

lkona u LED
E1, E2, E3
@: @
= E14-E18
@: @
Iy E12, E13
:@: @
R E4, ES, E6, E7, E8, E9, E10, E11
w=td
®: O O O O O: :O: O r20-E25
15 SEZNAM CHYBOVYCH HLASENI

Popis chyby

Mozné priciny

Chyba v disledku pfipojeni do sité s nizsim nomindalnim

E13 Podpéti sité napétim nebo v dlisledku pfipojeni pomoci parametricky
neptipustného prodluzovaciho kabelu ¢i vypadek jedné z fazi.

£23 Prepéti sitd Chyli)a,v dlsledku pfipojeni do sité s vy$sim nominalnim
napetim.

E3! Vstupni nadproud (input o\ ociedi kratkodobého pretizent.

overcurrent)

Chyba v disledku pfipojeni neoriginalniho ohfivaciho

Eal st Vystupni nadproud (output | induktoru, zkratu na induktoru v disledku poskozeni izolace

overcurrent)

nebo v disledku neocekavané zmény charakteru pracovni
naplné.
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E6!

E7%, E8!

E9Y, E10Y,
E11!

E121

E13!

E142 -
E182

E20-E256

- chyba odstranitelnd uZivatelem stiskem:
a) tlacitkem ovladani induk. horaku
b) enkdderu (verze ,STANDARD")
stiskem tlacitka + nebo — (verze ,, EASY DISPLAY")

c)

PretiZzeni (Overload)

Frekvence — min / max

Chyba rezonancniho
obvodu a fizeni frekvence

Dosla chladici kapalina

Skfipnuta nebo ucpana
hadice

Prehrati pristroje

Servisni chyby pfistroje

Chyba v disledku neocekavané zmény charakteru pracovni
naplné.

Chyba v dusledku pfipojeni neoriginalniho ohfivaciho induktoru
s indukcnosti mimo pracovni rozsah pfistroje nebo v disledku
selhani internich méficich obvoda.

Chyba v dusledku pfipojeni neoriginalniho ohftivaciho induktoru
¢i zkratu na induktoru v disledku poskozeni izolace.

Chyba v dusledku uniku ¢i dlouhodobého zanedbani kontroly
stavu chladici kapaliny.

Chyba v dusledku pfilis velkého namahani ohybem
prodluZovaci hadice procesniho aplikatoru, pouZiti neoriginalni
chladici kapaliny nebo zanedbdni udrzby.

Chyba v disledku nedodrzeni environmentalnich podminek,
omezeni pratoku vzduchu nespravnym umisténim nebo ucpani
chladicich vyménik( prachem ¢i vlivem dlouhodobého
pretéZovani pfistroje.

Chyby hardwaru pfistroje.

2 — chyba se automaticky odstrani po dochlazeni pfistroje
3 — chyba se automaticky odstrani, jakmile se parametry sité dostanou do poZadovanych mezi pro spravnou
funkci pfistroje
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| DHI100C1 DHI-100F DHI-120C1 DHI-120F

PoZadavky na napajeni 3x400V +£15% 3x400V +£15% 3x400V £ 15 % 3x400V +£15%
Frekvence 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz
Spotieba 3x13,3A 3x13,3A 3x16A 3x16A
Kryti P21 P21 P21 P21
Pracovni frekvence 18-45 kHz 18-45 kHz 18-45 kHz 18-45 kHz
Délka aplikatoru 4m 4m 4m 4m
Vstupni pfikon 8 kW 8 kW 10 kW 10 kW
Vystupni zdanlivy vykon 10 kVA 10 kVA 12 kVA 12 kVA
Napéti ohfivaciho induktoru < 33 Vgwms < 33 Vrws < 33 Vrms < 33 Vrws
Rozméry (w x h x d) 400x760x700 mm | 400x760x700 mm | 400x760x700 mm | 400x760x700 mm
Hmotnost 58 kg 58 kg 58 kg 58 kg
Obsah chladici kapaliny 101 101 101 101

I DHI-120E DHI-120C2 DHI-100C2

Pozadavky na napajeni 3x400V +15% 3x400V +15% 3x400V +15%
Frekvence 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz
Spotreba 3x16A 3x16 A 3x13,3A
Kryti Sasi P21 P21 P21

Kryti aplikatoru - IPOO IPOO
Pracovni frekvence 18-45 kHz 18-45 kHz 18-45 kHz
Délka aplikatoru 4m 4m 4m
Vstupni prikon 10 kW 10 kW 8 kW
Vystupni zdanlivy vykon 12 kVA 12 kVA 10 kVA
Napéti ohtivaciho induktoru < 33 Vrms > 33 Vrms >33 Vrwms
Rozméry 400x760x700 mm 400x760x700 mm 400x760x700 mm
Hmotnost 58 kg 58 kg 58 kg
Obsah chladici kapaliny 101 101 101

Verze E - ,,Easy display”

Pro jednoduché ovladani Ize pfistroj vybavit jednoduchym ovlddacim panelem ve verzi ,EASY DISPLAY“.
V takovém pfipadé je typové Cislo rozsifeno dopliikovym pismenem ,DHI-XXXXX-E“.
PFistroj neni v tomto pfipadé osazovdn s konektorem dalkového ovladani.

Zatizeni je z hlediska elektromagnetické kompatibility klasifikovano dle normy CSN EN 55011 ed.4:2017 jako
zafizeni tfidy A skupiny 2. ,Zafizeni tfidy A je zafizeni vhodné pro pouZiti ve vSech mistech kromé téch, ktera
nalezi do obytnych prostfedi a kromé téch, kterd jsou pfimo pripojena na nizkonapétovou sit rozvodu
elektrické energie, kterd napaji budovy pouzivané pro obytné ucely.” ,Zafizeni skupiny 2, jsou zatizeni, ve

kterych se vysokofrekvencni energie v kmitoctovém rozsahu 9 kHz az 400 GHz zdmérné vytvari a pouziva.”
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Tyto stroje jsou postaveny z materialll, které neobsahuji toxické nebo jedovaté latky pro
uzivatele. Pro likvidaci vyfazeného zafizeni vyuZijte sbérnych mist uréenych k odbéru pouzitého
elektrozatizeni. PouZzité zafizeni nevhazujte do bézného odpadu.

Spolecnost je zapsana do kolektivniho systému ASEKOL (pod evidenénim dCislem vyrobce
04499/16-ECZ) a sama zajistuje financovani nakladani s elektroodpady. Tento symbol na
produktech anebo v privodnich dokumentech znamena, Ze pouZité elektrické a elektronické
vyrobky nesmi byt pfidany do bézného komunalniho odpadu.
[
19

1. 2. 3. 4,
| Poz Popis _ Ked __Poz_Popis | Kéd |

1 K,ruhova Jedno—ozavvltova 09-103 ) Kruhov? dyou-zawtova civka 22 09-111
civka 22 mm primér mm prumer

1 K,ruhova Jedno—ozavvltova 09-104 ) Kruhov:a dyou—zawtova civka 28 09-112
civka 28 mm primér mm prumer

1 K,ruhova Jedno—ozavvltova 09-105 ) Kruhov:a dyou—zawtova civka 34 09-113
civka 34 mm primér mm pramér

1 K,ruhova Jedno—ozavvltova 09-106 ) Kruhov:a dyou—zawtova civka 40 09-114
civka 40 mm primér mm pramér
Kruhova j -zavitova . . .

1 /ru ova jedno ozavvltova 09-107 3 Kruhova fokusacni civka 09-102
civka 47 mm primér

1 K,ruhova Jedno—ozavvltova 09-108 a Profilova ,U“ civka pramér 09-115
civka 57 mm primér 14 mm

1 K,ruhova Jedno—ozavvltova 09-109 a Profilova ,U“ civka pramér 09-116
civka 67 mm pramér 17 mm

1 K,ruhova Jedno—ozavvltova 09-110
civka 82 mm primér

DAWELL | w4

INDUSTRIAL HEATING TOOLS



20

Vyrobce:

Typ vyrobku:

Vyrobni Cislo:

Datum vystupni kontroly:

Kontroloval:
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1. Zaruéni servis mGZe provadét jen servisni technik proskoleny a povéreny vyrobcem.

2. Pred vykonanim zarucni opravy je nutné provést kontrolu Udajl o stroji: datum prodeje, vyrobni islo,
typ stroje. V pfipadé, Ze udaje nejsou v souladu s podminkami pro uznani zaruéni opravy, napt. prosla
zarucni doba, nesprdvné pouzivani vyrobku v rozporu s ndvodem k pouziti atd., nejedna se o zaruéni
opravu. V tomto pripadé veskeré naklady spojené s opravou hradi zakaznik.

3. V pfipadé opakovani stejné zavady na jednom stroji a stejném dilu, je nutna konzultace se servisnim
technikem vyrobce.

Datum prodeje:

Podpis prodavajiciho a razitko:

ZAZNAM O PROVEDENEM SERVISNiIM ZAKROKU
Datum prevzeti Datum provedeni Cislo reklamaéniho Podpis
servisnim strediskem opravy protokolu pracovnika
Poznamky:
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