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Navod na obsluhu

Kazda osoba, ktora bude vykonavat akikolvek pracu so zariadenim,
alebo bude vykonavat udrzbu a servis zariadenia, musi byt oboznamena

s navodom na pouZitie.

BEZPECNOSTNE UPOZORNENIA

Zariadenie je navrhnuté s ohfadom na bezpecnost, ale v pripade nespravneho pouzivania
moze sposobit’ zranenie. Preto ten, kto pracuje alebo opravuje zariadenie, si musi preCitat
tento navod. Navod majte v blizkosti zariadenia, aby si ho mohol akykofvek pracovnik

v pripade potreby prestudovat’.

- Nepouzivajte zariadenie bez preStudovania ndvodu na pouZite

- Zariadenie pouZivajte iba vtedy, ak ste porozumeli vSetkému z nadvodu

- Ak je pochopenie navodu na pouzitie komplikované, kontaktujte prosim predajcu alebo
servis

- Majte navod vzdy po ruke

- Ak stratite alebo poskodite navod na pouzitie, objednajte si u predajcu novy

- Pri dalSom predaji zariadenia sa uistite, €i bolo predané aj s navodom na pouZitie
KVALIFIKACIA OBSLUHY ZARIADENIA

Zariadenie smie obsluhovat’ a opravovat personal, ktory Gplne porozumel navodu na pouzitie
a okrem toho mé potrebnu kvalifikaciu.



Svmbol Nazov Vyznam

Hlavné Hlavné upozomenie, varovanie a nebezpecenstvo

Hrozi poranenie prstov ak sa chytite wvsuvacieho

Bud'te opatmy, nechytajte prstanm
opatmy. nechytajte p portn

Pri  nepriaznivych podmuenkach hrozi traz

Upozomenie: Uraz elekitnickym pridom elektrinon

Obsluha musi uvzemmt zanademe pouzitim

Uzemnite zariadenie - . . . -
bezpecnostmého uzemnovacieho terminilu

V  pripade nepriazntvich podmienck  hrozi

Upozornenie proti prasknutiu ;
P protp prasknutie

Upozomenie: Horlice! Moznost poranemia zapri¢inené vysokou teplotou

Za uréitych nepriazmivych  podnuenok  hrozi

Upozomenie: Hrozi vznietenie! o
VZmetenie

Obsluha musi vytiahnot' zastréku | pr poruche alebo

Vytiahnite zastréku . . o
y - ked hrozi nebezpecenstvo poziaru
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1 BEZPECNOST

Vel'a nehod sposobenych pri praci, kontrole a Gdrzbe zariadenia je spdsobenych
nedodrziavanim zakladnych bezpe¢nostnych predpisov. Starostlivo si preéitajte, pochopte
a dodrziavajte bezpecnostné predpisy popisané v tomto navode pred obsluhou , opravami
a udrzbou zariadenia.

1.1 Hlavné bezpecnostné predpisy
Precitajte si a pochopte nasledovné bezpecnostné predpisy:

1.1.1 Bezpecnost zariadenia

1 Kryt zariadenia je zhotoveny hlavne z hlinikovej zliatiny, aby sa zredukovala jeho véha.
Z tohto doévodu nepokladajte na zariadenie tazké Casti, alebo nehadzte zariadenie pocas
prepravy, pretoZe nie je na to navrhnuté.

2 Ked’ pripgjate hadice na horék a rozdel'ovac, pritiahnite matice kI'aCom. Po pripojeni, sa
detek¢nou tekutinou uistite, Ze nenastava tnik plynu. Ak unikd plyn, pevnejSie pritiahnite
matice.

3 Ked’ umiestiiujete Spicku do horéku, pritiahnite maticu dvoma kI'a€mi. Pritom sa vyhnite
poskodeniu kuZel'a, pretoze to moZe sposobit’ spdtny plamer.

4 Nikdy nerozoberajte zariadenie inak ako je popisané v navode. Inak hrozi porucha

5 Nikdy neupravujte zariadenie. Zmeny vykonané na zariadeni mozu byt nebezpecné.

6 Ked’ menite smer, uistite sa, Ze prepina¢ smeru je v neutralnej (stop) pozicii, a pouzivajte
prepinaC smeru az po zastaveni zariadenia.

7 Vzdy odpojte zariadenie od siete ak sa nepouziva.

8 Nepouzivajte zariadenie vonku, ked’ je vlhké pocasie. MoZe to spdsobit’ poskodenie
zariadenia a tiez hrozi nebezpecenstvo urazu elektrickym pradom.

1.1.2 Bezpecnostné oblecenie

1 Urcite pouzivajte ochranné rukavice, okuliare, helmy a pracovnll obuv pocas prace so
zariadenim.



2 Nepracujte so zariadenim s vlhkym oblecenim alebo rukami. Predidete tym tGrazu
elektrickym prudom

1.1.3 Elektricky systéem

1 Pred pouzitim zariadenia skontrolujte vstupné napitie. Rozsah napéjacieho napétia by mal
byt’ v rozsahu

+10%. Zariadenie by nemalo pracovat mimo tohto rozsahu.

2 Kovové zastréky st priskrutkované, preto ich plne dotiahnite, aby sa pocas prevadzky
neuvolnili

3 Uzemnovaci kolik je pripojeny k plastovej zastrcke kablom. Prosime pouzivajte napajaciu
skrinku

s vyvedenym uzemiovacim kolikom.

4 V nasledovnych pripadoch koncite pracu a odpojte zariadenie zo siete, a zabezpecte
zodpovednu osobu

na opravu zariadenia.

1) Preruseny alebo zodrany kabel

2) Zo zariadenia vyteka kvapalina, alebo don vteka kvapalina

3) Abnormalne chovanie zariadenia pocas jeho prevadzky

4) Porucha zariadenia

5) Slaby vykon zariadenia

5 Pravidelne kontrolujte elektricky systém

1.1.4 Udriba

1 Na opravu zariadenia a servis kontaktujte kvalifikovan(1 osobu
2 Pred udrzbou a opravou zariadenia odpojte zariadenie od siete
3 Pravidelne vykonavajte udrzbu zariadenia

1.2 Plynové rezanie

Na zabezpecenie bezpecnosti pri prevadzke rezania plynom prisne dodrZiavajte bezpecnostné
predpisy

a nariadenia. Operator musi ovladat’ bezpecnost'.

1.2.1 Prevencia pred exploziou

1 Nikdy nereZte natlakované sudy alebo hermeticky uzavreté kontajnery
2 Zabezpecte dostato¢nu ventilaciu

1.2.2  Tlakovy regulator
1 Pred zacatim prevadzky, skontrolujte vSetky tlakové regulatory, ¢i pracuji spravne
2 Na udrzbu a servis volajte len zodpovedné osoby
3 NepouZivajte tlakové reguléatory, z ktorych unika plyn a tiez poSkodené regulatory
4 Nepouzivajte tlakové regulatory znecistené olejom alebo vazelinou

1.2.3.Tlakove flase

1 Nepouzivajte poskodené fl'ase, alebo fl'aSe z ktorych unika plyn
2 Flase postavte zvislo a zabezpecte ich proti padu



3 Pouzivajte iba fl'aSe na to urcené

4 Nezamazte ventil olejom ani vazelinou

5 Umiestnite fl'aSe na mieste mimo zdroja tepla, iskier, a plamena

6 Ak sa flaSe nedaju otvorit, kontaktujte dodavatel'a. Nepouzivajte kladivo, kl'ice, ani iné
naradie na

nasilné otvorenie fl'ase

1.2.3 Bezpecnostné opatrenia pre hadice

1 Pouzivajte iba hadice na to uréené — hadice na plyn a kyslik

2 Vymeiite popraskané hadice, alebo ak st poSkodené od iskier, tepla atd’.

3 Namontujte hadice, ktoré nie s prekratené

4 Dbajte na to, aby sa hadice pri transporte a pri prevadzke zariadenia nepretrhli

5 Neprenasajte zariadenie za hadice

6 Pravidelne kontrolujte hadice ¢i nie st poskodené, ¢i neprepustaji, tesnia a podobne

7 Hadice odreZte na minimalnu potrebnu dizku. Kratke hadice znizuju moznost’ poskodenia,
pokles tlaku

a tieZ znizuju prietokovy odpor.

1.2.4  Proti poziarové predpisy

Dodrziavajte bezpe¢nostné predpisy, aby ste predisli poziaru. Hlavne pri rezani plynom.
Nepovsimnuté

hortice kovy a iskry mozu sposobit’ poZiar.

1 V blizkosti miesta prace majte hasiaci pristroj, hasiaci piesok, alebo nadobu s vodou atd’...
2 Odstrante horlaviny z blizkosti miesta rezania

3 Po dorezani ochlad’te plech, taktiez horuce rezacie nahradné Casti, predtym ako ich nieckam
odlozite

4 Nikdy nerezte nadoby, ktoré su lepené horlavymi lepidlami

1.2.5 Bezpecnostné predpisy proti popadleniu

Dodrziavajte bezpecnostné predpisy, aby ste si nepopalili pokozku. NepovSimnuté hortce
kovy a iskry

moZu spdsobit’ poziar alebo popalenie pokozky

1 Nerezte v blizkosti horl’avin

2 Nerezte nadoby naplnen¢ horl’avinami

3 Nemajte v blizkosti rezania zapal'ovace, zapalky a ostatné zdroje plamena

4 Oheii z hordku moze spdsobit’ popalenie. Drzte dostato¢ny odstup od hordku a rezacej
Spicky, a skontrolujte bezpecnost’ pred uvedenim do ¢innosti prepinacov a ventilov.

5 Noste vhodné oblecenie a ochranujte si zrak a telo

6 Spravne pritiahnite paliacu Spicku, aby ste predisli spitnému plameiiu.

- po umiestneni $pi¢ky do horaku a pritiahnite maticu dvoma klIai¢mi

- ak je Spicka pritiahnuta prili§, bude sa pocas rezania prehrievat’ a stale viac

dot’ahovat, ¢o mdze spdsobit’ komplikacie pri jej vymienani

- predid’te poskodeniu kuzel’a §picky, lebo to mdze spdsobit’ spéatny plamen

7 Skontrolujte Spongiou akykol'vek tinik plynu z pripojovacich ¢asti distribtora plynu, hadic
a hordku. Nepouzivajte olej alebo vazelinu na pripojeni kyslikovej trubky, aby ste predisli
spatnému plamenu, ktory moze spdsobit’ poziar.

8 Pred zapalenim dodrzte:



Umiestnite hordk na drziak horaku eSte pred zapalenim

Vzdy noste ochranné pracovné pomdcky (rukavice, okuliare, atd’.)

Odstraite prekazky, horlaviny a nebezpecné materialy z blizkosti rezania a smeru

rezania

Tlak plynu musi byt’ nastaveny v ramci dovoleného rozsahu (Pozrite rezacie udaje

9 Horak, Spicka, a ochrana proti teplu sa nahrejui na vysoku teplotu. Na ich uchopenie vzdy
pouzivajte rukavice. Taktiez povrch po dorezani je vel'mi hortci, takze ho nechytajte bez
rukavic.

10 Nehybte so zariadenim pokial’ hori predhrievaci plamen

2 UMIESTNENIE BEZPECNOSTNYCH STITKOV

Na zariadeni su bezpecnostn¢ stitky a in¢ oznacenia ul'ah¢ujuce spravnu prevadzku.
Starostlivo si precitajte Stitky a dodrziavajte instrukcie, ktoré st na nom zobrazené. Stitky
neodstranujte. Udrziavajte ich Cisté.
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3 POPIS ZARIADENIA

3.1 Vlastnosti zariadenia
Zariadenie M 12 WASP MOST je automaticky rezaci stroj vhodny na priame rezanie,
okruzné rezanie a rezanie pod uhlom.

Excelentna efektivnost’

Vyborna vydrz a odolnost’

Excelentna sila pohonu

Vel'mi dobre vycentrované t'azisko pre perfektnu stabilitu
Vysokovykonny motor

Komponenty testované na 5000 pracovnych hodinach
Takmer ziadne zahriatie a preto aj pri tazkych pracach je mozné stroj jednoducho
a bezpecne prenasat’

Stit na ochranu pred prehriatim je si¢ast'ou zariadenia
Jednoducha udrzba a pouzitie

Dynamicky zaciatok rezania

Konstantna rezacia rychlost’ napriek teplote

3.2 Nazov a funkcie kaZdej sekcie

Podpera

Gombik na kontrolu rychlosti

pootocte gombikom v smere hodinovych ruciciek a zariadenie sa bude hybat’
rychlejsie

Podpera trysky horaku

Prepina¢ smeru pohybu

Prepnite prepinac v smere Sipky. Zariadenie sa bude pohybovat’ ur€¢enym smerom



Kontrolka napajania
Podporné koleso
Paka spojky

O N oW

Ochranny tepelny Stit
3.3 Specifikacia

Vaha:

Rozmery:

Razvor kolies:

Napatie:

Tvar rezanej hrany:

Rezacia hrana:

Motor:

10 kg

430 mm x 220 mm x 215 mm
160 mm

230V

I,V (45°)

5-150 mm

1500 r.p.m. / 1800r.p.m. (9w/10w)

4 PRiIPRAVA PRED PREVADZKOU

4.1 Obsah dodavky

Standardna vybava balika je zobrazena tu. Skontrolujte to eite pred poskladanim zariadenia.

Hlavné zariadenie 1ks
Potrubie 1ks
Horak 2ks
Plynové trubice 2ks
Rameno horéaka 1ks
Podpera horaka 2ks

Podpera ramena horaka 1ks

Protizavazie 1ks
Maly krazok 1ks
Hadica 600 mm 1ks
Hubice ks
Srébovak 1ks

DalSie prislusenstvo:

Sprievodna Zeleznica (draha).



4.2 Montaz zariadenia
1. Opatrne otvorte krabicu

2. Pripojte hadice do rozdelovacov. Kyslykové hadice a Plynové hadice (acetylén alebo LPG).
3. Upevnite podperu ramena do zdkladne a umiestnite kablové rameno do vnutra podpory ramena

4. Pripojte rozdelovac s hadicami a upevnite ho do zékladne. Skontrolujte rezaci kyslik (JO),
predhrievaci kyslik (PO), acetylén alebo LPG (AC,LPG) a poZadované znacky pomocou pripojeni linii

5. Pripojte horak, rozdelovac a kable a pripevnite na drziak horaku




Podpera ramena
Rozdelovac plynu

1. Plynové hadice
2. Setventilov

3. Svorka

4. Podpera

5. Hordk

6. Cip matice

7.

8.

9.

Zakladna zariadenia

4.3 Priprava pred prevadzkou

4.3.1 Pripojenie napdjacieho kabla

1 Pripojte napajaci kabel k zariadeniu

2 Pred pripojenim kovovej zastréky na kabli do koncovky na boku zariadenia, skontrolujte, ¢i
V nej nie je prach.

3 Kovova zastrcka je na naskrutkovanie, preto ju pevne pritiahnite, aby sa neuvolnila pocas
prevadzky

4.3.2 Pripojenie plynovej hadice

1 Pripojte prislusnu hadicu privodu plynu do primérnej hadice
2 Bezpecne pritiahnite spoje a skontrolujte ¢i neunika plyn

4.3.3 Pripojenie spicky

1 ZvoTl'te vhodnu rezaciu Spicku podla hribky rezaného materialu a vloZte ju do horaku (Pre
zvolenie

vhodnej $picky si pozrite rezacie udaje (kapitola 10)

2 Po umiestneni $picky do hordku pritiahnite maticu dvoma kI'ai¢mi

3 Ak je Spicka pritiahnuta prili§, bude sa pocas rezania prehrievat a stale viac dot'ahovat’, ¢o
moze

spOsobit’ komplikacie pri jej vymienani

4 Predid’te poSkodeniu kuZela $picky, lebo to mdze sposobit’ spatny plamen

4.3.4 Pripojenie drahy
Umiestnite drahu paralelne s s vyznacenou liniou a popredu pohybujte so zariadenim alebo

pouzite iny vodiaci pripravok este pred inStalaciou drahy. Ak pripada do Gvahy vplyv tepla na
drahu, tak rozdiel medzi drahou a oznacenou liniou rezu by mal byt’ viac ako 100mm



5.1 BezpecCnostné opatrenia pocas prevadzky

Striktne dodrziavajte bezpecnostné predpisy, nariadenia a inStrukcie, aby ste zaistili
bezpecnost’ pocas

rezania.

5.1.1 Uzemnenie zariadenia

Kabel zariadenia je vybaveny uzeminovacim kdblom. Kvoli bezpe¢nosti sa uistite, Ze je
zariadenie uzemnene.

5.1.2 Vyber spicky

Vztahujlc sa na rezacie udaje, zvol'te vhodnu Spicku podla hribky rezaného materialu. Pre
rezanie vel'mi hrdzavych alebo rezanie pod uhlom va¢sim ako 20°, zvol'te Spi¢ku a jeden
stupen vacsiu ako je zobrazene v rezacich idajoch.

5.1.3 Spustenie prepinaca zmeny pohybu
Prepinac je ureny na zmenu smeru pohybu zariadenia.

Spustenie zmeny pohybu
1. Skontrolujte smer pohybu alebo smer otdCania pred rezanim
2. Vratte gombik riadenia do pozicie stop
3. Pockajte, kym sa zariadenie Gplne zastavi
4. Zmente smer pohybu zariadenia

1. Stop _s
2. Start
3. Prepina¢ smeru -

5.2 Zapalenie a nastavenie plamena
Nastavte tlak plynu tak ako je naznac¢ené v tdajoch o ,,rezacich udajoch®.

Nastavenie plamena

1. Musite postupne otvarat’ ventil a nastavit’ prietok kyslika pokial’ sa neobjavi biely
kuzel’ (mal by dosahovat priblizne 5-6 mm dizku)

2. Uplne otvorte rezaci kyslik

3. Prenastavte plamei ak sa podmienky zmenili. Neprisposobeny prietok rezacieho
kyslika bude nepriaznivo vplyvat’ na kvalitu rezacieho povrchu

4. Zavrite obidva ventily - plyn aj predhrievaci kyslik pred ¢istenim rezacieho kyslika



5. Vygistite §picku pomocou vhodnej ¢istiacej ihlice pokial preteka kyslik. Cistiaci
proces by mal byt vykonavany pocas prietoku kyslika. Neutralny plamen poskytuje
dobru kvalitu povrchu rezania. Oxidovany plamei znizuje prisun kyslika, ¢o
spdsobuje odsprsky na rezacom povrchu.

1 Pred Cistenim zatvorte ventily oboch plynov a predhrievacieho kyslika.
2 Spicku cistite vhodnou ¢istiacou ihlou

5.3 Metdda rezania a prerazania
- Zacnite rezat’ od zaciatku plechu

- preniknite cez plech pred za¢iatkom rezania
Metoda prerazania

- Zapal'te a prispdsobte plamen
- Dokladne predohrejte plech pred rezanim pokial’ nie je bielo Zeravy
- Otvorte ventil rezacieho kyslika aby ste prenikli cez plech

5.4 Procedury pre zacatie rezania a uhasenia plamena

1 Nastavte Spicku nad pociatocny bod rezania, zapél'te a potom nastavte plamen

2 Nastavte vypinac¢ na poziciu START na dostatocne nahriatie pociatocnej pozicie

3 Po predhriati, prived’te kyslik a si¢asne zapnite spina¢ motora alebo zapnite prepinac
SMmeru rezania, a zacnite rezat’

4 Dokladne skontrolujte podmienky rezania a potenciometrom nastavte rychlost’ rezania,
podl’a rezacich tdajov

5 Po dorezani uhaste plamen nasledovne:

1 Vypnite spina¢ motora (alebo prepina¢ smeru rezania)

2 Zatvorte ventil rezacieho kyslika

3 Zatvorte ventil predhrievacieho kyslika

4 Zatvorte ventil rezacieho plynu

5.5 Bezpe€nostné opatrenie proti spitnému plamenu a spatnému Sfahnutiu
5.5.1 Prevencia pred spdtnym plamenom

Spétny plamen moze spdsobit’ vadZne zranenia alebo poZiar. Ked’ sa vyskytne spédtny plamen,
zistite pri¢inu a opravte ju pred d’alSim pouzitim zariadenia.

Nasledovne pri¢iny moZzu spdsobit’ spdtny plamen:

1 Nespravne nastaveny tlak plynu

2 Prehriata Spicka

3 Rozstrek v Spicke

4 PoSkodenie kuzel’a $picky alebo horadka

5.5.2 Prevencia pred spditnym sUahnutim

Spétné slahnutie mozZe spdsobit’ poziar alebo poskodenie zariadenia Ak pocujete syCanie
v horadku rychlo postupujte nasledovne:

1 Zatvorte ventil predhrievacieho kyslika

2 Zatvorte ventil rezacieho plynu

3 Zatvorte ventil rezacieho kyslika



Ked’ sa vyskytne spédtné sl'ahnutie, zistite pri¢inu a opravte ju pred d’alsim pouzitim zariadenia

5.6 Postup rezania
1. Prilozte drédhu (kolajky) k rezacej linii

2. Otvorte ventil horlavého plynu a opatrne otvorte predhrievaci kyslik
3. Zapal'te horak pomocou zapal'ovaca

4. Otvorte ventil horlavého plynu na plno a nastavte plamen na neutralny plamen, pomocou
obmedzenia mnozstva predhrievacieho kyslika.

5. Nastavte vzdialenost” hubice od rezaného plechu (2-3 mm od bieleho plamena)

6. Aktivujte paku spojky a po predohriati otvorte ventil rezacieho kysliku a sucasne nastavte
smer rezania. Za¢ne sa rezacia operacia.

7. Po dorezani zatvorte ventil rezacieho kyslika a oto¢te gombik zmeny smeru do povodne;j
polohy

8. Zavrite ventily predhrievacieho kyslika a horl'avého plynu (v taktomto poradi presne)
a nastavte paku spojky do pozicie stop.

Predbezné opatrenia

*Skontrolujte ¢i prietok rezacieho plamena je pod spravnym uhlom k platni

*Pre spravne rezanie, nastavte tlak plynu podl'a rezacich idajov. Upravte tlak plynu podla
aktualnych rezacich podmienok.

5.6.1 Rezanie tenkych plechov
PouZitim vel'mi presnych kol'ajnic je poskytnuté presné a I'ahké rezanie. MoZnost’ pripojenia
viacerych kolajnic zaist'uje perfektné rezacie parametre aj pri vacsich kusoch.

5.6.2 Ukosovanie
Indikator sklonu horaku — mierka je od 0°- 60° je odstupiiovany kazdych 5°. Po vybere
spravnej trysky, nastavte horaky tak ako je ukdzané na obrazku niZsie.
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5.6.3 Kruhové rezanie
Rozsirenie pre kruhové rezanie

Odstrante ochranné plechy a uvolnite voI'ne koleso odstranenim pripevnenia
Zafixujte ty€ na pravu stranu zariadenia

Naneste zaistovaci kolik tyCe a protizavazie

Uvolnite predné koliesko a posuiite zariadenie takym spésobom aby bol opisany
ovalny tvar. Potom utiahnite poziciu veduceho kolesa na jeho prirodzent poziciu

obhRE

1. Tyé
2. Zavazie
3. Instaldcia kruhového ramena

Podmienky pre rezanie plynom

- Medzera musi byt pri rezani rovno

- Rezany povrch musi byt hladky a medzera musi byt plytka nie bez nerovnosti
- Vrchné hrany rezacieho povrchu musi byt ostry

- Odpad z rezania musi byt’ jednoducho odnimatel'ny

800
700}
600
500}
4001
300}
200}
100
0 ‘S‘U 160 1I50 2E]D ZISO 3(‘30 3&0
A - rychlost’ rezania (mm/;in)

B - hrobka materialu
C - Vzduchova medzera rezu




6 UDRZBA A OPRAVY

Dodrziavajte pravidelnu kontrolu a idrzbu zariadenia, a zariadenie pouzivajte ho iba pri
najlepsich pracovnych podmienkach. Udrzba musi byt vykonavana len kvalifikovanou
osobou.

6.1 Navod

Vykonavajte pravidelnt kontrolu a tdrzbu zariadenia.

Peridoda Kontrela a udrzha
Denne 1 | Poutierajte zariadenie ¢istou handrou, a zbriste spinu
z podstavea a z hrebefia ramena (S/N 30300 rameno)
2 | Premazte osky valéekov olejom. ak je potrebné
Mesaéne 1 | Premazte osky rucéok drziakov horakov a spinaciu

paku

| ]

Zmerajte izolaén¥ odpor medzi skrinkou a zastrékou.
Musi byt cez 5kQ

3 | Odstrante ovladaci panel a vnutorné

elektrické komponenty.

vvelstite

Vvherte zo zariadenia motor a prevodovku a vvmerite
staré mazivo za nové.

Kazdé 3 mesiace alebo po |1

200 hodinach

| ]

Vymente opotrebované sucdiastky za nove

3 | Riedidlom kompletne odstrante mastnotu. ak je,

z platne motora a z kuzela prevodovky

7 RIESENIE PROBLEMOV

Opravy moze vykonavat len kvalifikovana osoba.

1 Zariadenie sa nepohybuje (Motor nebeZi)

Pri¢ina Postup Riesenie

Skontrolujte
a kablové spoje

Napajanie je vypnuté napajanie

Preruseny napajaci kabel

Skontrolujte napajaci kabel

Opravte alebo vymente

Porucha zastrcky Skontrolujte naletované spoje | Preletujte

Porucha spinaca Odstrante stredny terminal | Vymente  (prosim  pozrite
a testujte spinaé schému v kapitole 8)

Chybny kondenzator Meracom skontrolujte | Vymente
kondenzator

Studeny =poj

Skontrolujte zaletované spoje

Preletujte ak je potrebné

Porucha vedenia

Skontrolujte vedenie

Vvmente

Porucha motora

Ak su vietky body v poriadku,
moze byt pokazeny motor

Opravte alebo vymente

2 Zariadenie sa nepohybuje (motor beZi)

Pricina

Akeia

Riesenie

Vypinaé nefunguje

Odstrante stojan a zistite je
¢i spojovacia tyéka spojena
= maticou packy

Spravne nasadte padku

Sklz na trecom povrchu

Pozrite pruzinu nastavujucu
tlal, alebo ¢éi nie mastnota
na trecom povrchu

Ak je potrebné vymente
pruzinu. Utrite mastnotu.




3 Zariadenie sa pohybuje, ale pohyb vvkazuje abnormality

Pridina Akeia Rie3enie

Privelly ruch alebo vibracie | Ozubenia =1 zanesené | Opravte alebo vymente
cudzim predmetom
Opotrebovanie ozubenia
Opotrebovanie alebo
poskodenie kuzela zuba

Spojka sa neda uvolnit Posunuty krazok Vymente
Klopanie Opotrebované ozubenie Vymente
Chybny éap Vymente

Ochranny plech sa dotvka | Nastavte
drahy alebo plechu
Cudzi predmet na drahe | Odstrante
alebo poskodenia drahy
Hadice alebo kabel brania | Vykonajte opatrenia
pohvbu
Pozkodené kolieska Opravte alebo vymente

8 SCHEMA ZAPOJENIA
(200V-240V)
12

M - 7

8
12 9—

(4z2v)

Motor

Kondenzator

Vypinac

Socket 4p — 25 priemer
Biely

Bronzovy

Cierny

Sedy

. Zeleny

© 0N U A WN e

10. Cerveny
11. Zlty
12. PL



9 REZACIE DATA

Acetylene nozzles
F!are Nozde Pressure (bar) Qas Conswpﬁm NIH Cutting Cutting
thikness no Oxygen |Acetylene Cutting | Heating Acetylene speed gap (mm)
(mm) i Oxygene | Oxygene (mm/min)

3-5 00 1.5 0.2 690 1180 310 >660 <12
5-10 0 20 0.2 1200 1180 310 660-550 | 1.3-1.5
10-15 1 25 0,2 2100 1180 310 550-490 | 1,7-1.8
15-30 2 3.0 0.25 3400 1370 360 490-400 | 2.0-2.1
30-40 3 3,0 0,25 4300 1370 360 400-350 | 2324
40-50 4 3.5 0.3 6500 1860 490 350-320 | 2.7-29

50-100 5 4.0 0.3 11000 1860 490 320-200 | 3.4-35
100-150 6 4,0 0,3 15000 3040 800 200-150 | 3,940
Propane nozzzles
th Eﬁi?}rZss Nozzle Pressure (bar) Cur?;gs C OEseL;r;;};m NIH iggg’g Cutting

(mm) ne Oxygen | Propane Oxvgene | Oxygene Propane mm/min) |9%° (mm)

3-5 00 1,5 0,2 690 410 370 >660 <12
5-10 0 2,0 0.2 1200 410 370 660-550 | 1.3-1.5
10-15 1 25 0.2 2100 480 430 550490 | 1.7-1.8
15-30 2 3,0 0,2 3400 480 430 490-400 | 2,0-21
30-40 3 3.0 0.2 4300 480 430 400-350 | 2324
40-50 4 3.5 0.25 6500 550 500 350-320 | 2.7-29
50-100 5 4.0 0.3 11000 690 630 320-200 | 3.4-35

100-150 6 4.0 0.35 15000 770 700 200-150 | 3.9-4.0




