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Inwertorowy pétautomat spawalniczy
FANMIG 5 PULSE MOST

FANMIGi 5 PULSE to nowe inwertorowe pétautomaty spawalnicze MIG/MAG do

orac praemystowych 2 FANMIG 5 PULSE WP
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Dostepne sg dwa modele: A o 2

e FANMIG 5 PULSE WP/5 m - zrédto pradu 500 A z wydzielonym podajnikiem

(przewdd posredni 5 m) i chtodnicg cieczy uchwytu spawalniczego @

e FANMIG 5 PULSE WK - kompaktowe zrddto pradu 500 A z chtodnica cieczy L &vig
uchwytu spawalniczego AE o8V

power

menu 1 program
Podstawowe zalety urzgdzen FANMIG 5 PULSE: menu2> @ [ ga
* Mozliwos¢ spawania pulsem, podwéjnym pulsem lub tukiem zwarciowy spot / Interval  correction +
w metOdZIe MIG/MAG 34 Lou oy @"' hard induction soft
¢ Spawanie metodg MIG/MAG z nastawami synergicznymi lub manualnymi, memory
elektroztobienie oraz elektrodg MMA @ 0 e e o e
¢ Wysoki prad spawania 500A/60% i 420A/100% (MMA 400A/100%) 3 fnom a
® Programy synergiczne do spawanié s'tali, stali nierdzewnej Ilub aIumin'ium EEZMCEIH[ save P\
e Prosty w obstudze panel sterowania jednakowy dla obydwdch modeli ‘
e Mocny uktad podawnia drutu, rolki typu 37/19, predko$é podawania 1-20 m/ Panel sterowania FANMIG 5 PULSE WP
min

e Pamiec¢ do 99 programoéw

FANMIG 5 PULSE

Metoda spawania MIG/MAG MMA
Zasilanie 3x400V / 50/60 Hz
Zakres pradu spawania 20A/15,0V-500A/39,0V 10A/20,4V-500A/40,0V

420 A /35,0 V (100% cykl pracy) | 420 A / 26,8 V (100% cykl pracy)

Rladisper ey HREy 500 A /39,0 V (60% cykl pracy) | 500 A /30,0 V (60% cykl pracy)

Nastawa pradu spawania Ptynna
Predkos$¢ podawania drutu 1-20 m/min X
Chtodzenie uchwytu Ciecz
Sprawnos¢ zrédta pradu 88%
Zuzycu? pradu B 25 W
w stanie bezczynnosci
Klasa ochrony obudowy 1P23S
EANMIG 5 PULSE WP Wymiary i masy poszczegdlnych modeli dostepne w instrukcji obstugi.

Numery katalogowe:
51 00 023985 - FANMIG 5 PULSE WP /5 m
51 00 023980 - FANMIG 5 PULSE WK

Programy do spawania podwdjnym pulsem (DP) dostepne jako opcja (TOKEN).

Urzadzenia dostarczane z przewodem masowym i wezykiem gazowym, rolki 1,0-1,2 mm.

Standarowe dtugosci przewoddw posrednich 5 m, jako opcja 1,2 m; 10 m lub 15 m

Uchwyty spawalnicze - opcja. Do wysokowydajnego spawania MAG zalecamy uchwyt z chtodzeniem cieczg M6W MOST (stal)

lub M60OSW (aluminium).

Urzgdzenia FANMIG 5 PULSE spetniajg wymagania dyrektywy Ekoprojektu 2009/125/U i rozporzadzenia 2019/1784 (UE).
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