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OK Autrod 318Si je drat je ur?en pro svafovani nerezaveéjicich oceli typu 18%Cr-8%Ni-3%Mo stabilizovanych niobem nebo titanem. Je vhodny k pouziti v

chemickém pramyslu pfi vyrobé zafizeni pracujicich pfi vy$$ich teplotach.

Specifikace

Klasifikace EN ISO 14343-A: G 19 12 3 Nb Si
SFA/AWS A5.9 : ER318 (mod)
Werkstoffnummer : ~1.4576

Schvalenfi CE : EN 13479

DB :43.039.14

UKCA : EN 13479

vdTUOV : 09735

Schvaleni jsou zaloZena na umisténi zavodu. Pro vice informaci kontaktujte ESAB.

Typ legovani Austenitic (with approx. 7 % ferrite) 19% Cr - 12% Ni - 3 % Mo - Nb
Ochranny plyn M12, M13 (EN ISO 14175)

Typické viastnosti v tahu

Podminky Mez skluzu
Po svafeni 460 MPa
Tested at 400°C.

Po svafeni 400 MPa

Vrubova houZevnatost

Podminky Testovaci teplota
Po svarfeni 20°C

Po svafeni -60 °C

Typické sloZeni dratu %

C Mn Si Ni

0.05 1.7 0.8 11.9

Typického chemické sloZzeni svarového kovu v %
C Mn Si S P
0.05 1.3 0.7 0.01 0.02

Typického chemické sloZeni svarového kovu v %

Nb

0.6

Udaje ukladani

Pramé&r A \'%

0.8 mm 55-160 A 15-24 vV
1.0 mm 80-240 A 15-28 V
1.2 mm 100-300 A 15-29 V

Mez pevnosti v tahu ProdlouZeni
615 MPa 35%
540 MPa 35%

Vrubova houZevnatost

100 J
70J
Cr Mo Cu
18.8 2.60 0.10
Ni Cr Mo
11.6 18.6 2.5
FN WRC-92
7
Rychlost podavani dratu
4.0-17.0 m/min
4.0-16.0 m/min
3.0-14.0 m/min

Nb

0.50

Cu
0.12

Produktivita
1.0-4.1 kg/h
1.5-6.0 kg/h
1.6-7.5 kg/h

0.05



