- SFA/AWS A 5.1: E 6013
2 0K 46.00 EN 150 2560 A< 38 0 FC 1

Pouziti: Obal: rutilovy
Univerzaini rutilovd elektroda, snadno ovladatelnd ve

véech polohdch s dobrou odstranitelnosti strusky. Teplota presuseni: 100 - 120°C/1h
Pfedev§im pro svafovani tenkych plechd z konstruk-
¢nich nelegovanych oceli, napr.P235/S235 az Svarovaci proud: =@
P355/S355 aj. Je vhodnd i pro stehovaci a preklenovaci

svary. PouZzitelnd i pro svafovéni pozinkovanych plechd. Napéti naprazdno: > 50V
Klasifikace/certifikace: Polohy svarovani: E E IE m
CE EN 13479 GL 2

ABS 2 LR 2

BV 2 RS 2

DB 10.039.05 TOV 00623

DNV 2

Typické chemické sloZeni Cistého svarového kovu:
C Si Mn
0,08 0,30 0,40

Typické mechanické hodnoty istého svarového kovu:

Podminky Stav Tepl. zk. Rm ReL As KV (J)/°C
°C MPa MPa % 0 | -20
so | T1Z0 | +20 | s00 | 400 | 28 | 70 | 35
TZ 0 - stav po svarovani
Vykonové parametry:
Prdmér Délka Proud Napéti | Vytéznost| Doba Podil (ks/kg Vykon
hofeni | sv. kovu | sv. kovu) | navaf.
(mm) (mm) (A) V) (%) (s) (%) (kg/h)
2,0 300 50-70 25 93 38 0,56 172 0,60
25 350 60 - 100 22 95 50 0,65 86 0,80
3,2 350 80 - 150 22 95 57 0,65 53 1,30
4,0 350 100 - 200 22 95 65 0,60 39 1,60
5,0 350 150 - 290 24 90 87 0,60 24 2,30
Baleni:
Priimér Délka Baleni Hmotnost ks v Hmotnost | Krabi¢ek | Hmotnost
baleni baleni 1000 ks v kartonu kartonu
(mm) (mm) (kg) (kg) (ks) (kg)
2,0 300 krabicka 2,1 220 9,5 6 12,6
2,5 350 krabicka 5,4 300 18,0 3 16,2
3,2 350 krabicka B3 190 28,9 3 16,5
4,0 350 krabicka 5,4 120 45,0 3 16,2
5,0 350 krabicka B3 80 68,8 3 16,5
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