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Rezaci a zvaraci horak
MOST CutWeld - A (Acetylen)

UPOZORNENIE! -
Pred zacatim prace si prosim precitajte navod na pouzitie

Navod na pouzitie
verzia 5.0 z dna 05.01.2016



RYWAL-RHC Sp. z 0.0. w Warszawie
ul. Chetmzynska 180
04-464 Warszawa

Var$ava, 1 septembra 2015.
Vyhlasenie o zhode

Tymto vyhlasujeme, Ze vyrobok:
Rezaci a zvaraci horak MOST CutWeld - A (Acetylén) s katalégovym ¢islom 6020000005
je konstruovany v sulade s pravidlami a predpismi poZzadovanymi pre tento typ zvaracieho prisluSenstva.

Horak zodpoveda Standardu: .
EN ISO 5172 - Zariadenia na plynové zvaranie — Horaky na plynové zvaranie, nahrievanie a rezanie plynom - Specifikacie a
skusky

»RYWAL-RHC” Sp. z o.0.
04-464 WARSZAWA, ul. Cheimzyriska 180
NIP: 951-19-98-317 :
REGON 017180279 KRS 37174 mgr Kreysttof Blathicwi
@)
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uvob.

Dakujeme za zakUpenie rezacieho a zvaracieho horaka MOST CutWeld-A.
Dufame, Ze toto zariadenie spini Vase oakavania. Pred uvedenim do prevadzky si prosim precitajte nasledujicu pouzivatelsku

priruéku.

Ugelom tohto pokynu je zabezpedit bezpednl prevadzku horakov tak, aby bola v stlade s platnymi predpismi. Podrobné
dordziavanie tychto ustanoveni poméze predchadzat rizikdm a moznym stratam spdsobenym prerusenim kontinuity. Tiez zvysi
spolahlivost a Zivotnost horakov.

Tento navod by mal byt neustéle k dispozicii na pracovisku.
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1. Popis produktu.

Hordk MOST CutWeld - A je acetylénovo - kyslikovy hordk s injektorovym (vstrekovacim) zmieSavacim systémom uréenym na
ruéné zvaranie ocele az do hribky 14 mm a kyslikové rezanie ocele s hrubkou 3 — 100 mm. Tento horak sa vyznacuje kompaktnou
konstrukciou a nizkou hmotnostou. Zvéaracie nastavce su vybavené vyvodmi, zatial o rezak ma drazkové hubice a kruhovy
kyslikovy ventil s tlacidlom.

2. Balenie.

Horak MOST CutWeld - A je pracovnym nastrojom so Sirokou $kalou aplikacii zodpovedajucich najbeznej$im postupom zvarania a
rezania. Je Siroko pouzivany aj vo velkych priemyselnych podnikoch a malych remeselnickych dielfach pri vyrobe, montazi a
renovaciach spadajucich do rozsahu pésobnosti plynového zvarania. Pouziva sa na zvaranie ocele, liatiny, medi, mosadze, bronzu,
hlinika a inych kovov a Zzliatin, ako aj na kyslikové rezanie $truktirneho uhlika a nizkolegovanych oceli. Umozriuje tiez vykonavanie
zvaracich prac, ako je nahrievanie, spajkovanie a opalovanie.
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3. Oznacenie ¢asti horaka.

3.1 Rukovit’ horaka.
Na rukovati hordka st umiestnené nasledovné oznacenia:
- oznacgenie aktualneho $tandardu EN ISO 5172, logo vyrobcu MOST, typ horaka CutWeld -A, datum vyroby (mesiac / rok)

3.2 Rezaci horak.

Na rezacom horéaku st umiestnené nasledovné oznacenia:

- oznacgenie aktualneho $tandardu EN ISO 5172, logo vyrobcu MOST, datum vyroby (mesiac / rok).

-na vrchnej Casti rezacieho horaku je trvalé oznacenie typu plynu, kde "A" znamena horfavy plyn ACETYLEN a logo vyrobcu
MOST.

3.3 Zvaracie nastavce.

Na zvéracich nastavcoch je uvedené typové oznacenie uzaveru spolu s hrubkou zvarania a rozsahom pracovného tlaku kyslika,
logom vyrobcu MOST a datumom vyroby (mesiac / rok).

3.4 Rezacie a nahrievacie hubice.
- Na hubiciach je vyzna¢ené rozmedzie hribky rezu.

1. Rukovat.

2.Rezaci horak.

3. Zvéracie nastavce (6ks)
4.Vozik.

5.Kruzidlo.

6. Kefky na Cistenie hubic.
7.Rezacie hubice (4ks).
8. Nahrievacia hubica
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4. Technické parametre.

4.1 Pouzitie rezacieho horaka.
Vyber hubic v zavislosti od hrabky rezaného materialu..

typMOSTCUT-A 2 &

hubice

L

Rezné { J“ 4“
b

-

Nahrievacia hubica
typ MOST CUT - A

Hubice - rozsah hrubky rezu
Rezacie Nahrievacia
Plyn hubice hubica
3-8 mm 5-15 mm 15-30 mm 30-60 mm 60-100 mm 3-100 mm
Acetylen (CUT-A)
Kat. &islo 6140000001 | 6140000002 | 6140000003 | 6140000004 | 6140000005 6140000009
Udaje o tlaku a plyne.
Hubice MOST typ CUT-A (acetylén)
Rozsah Tlak Tlak Spotreba Spotreba
rezu (mm) |kyslika (bar) | acetylénu (bar) | kyslika (m3/h) | acetylénu (m3/h)
3-8 4,0 0,1-1,0 1,8 0,9
5-15 4,0 0,1-1,0 2,5 0,9
15-30 4,0 0,1-1,0 4,0 0,9
30-60 4,0 0,1-1,0 6,2 0,9
60-100 50 0,1-1,0 10,7 1,0
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4.2 Pouzitie zvaracieho horaka.

Vyber nastavca v zavislosti od hrubky zvaraného materialu.

Nastavce MOST typ CutWeld - A (Acetylén)

Nastavec nr 1A 2A 3A 4A 5A 6A
Hribka zvéraného materidlu mm 0,5-1 1-2 2-4 4-6 6-9 9-14
Tlak kyslika bar (MPa) 2,5 (0,25)
0,1-0,3
Tlak acetylénu bar (MPa) © E;l-O ’03)
Spotreba kyslika dm:/h 80 160 315 500 800 1250
Spotreba acetylénu dms/h 100 160 250 400 630 1000
Hmotnost zvaracieho horaka v zavislosti od nastavca je 0,7-0,9 kg.
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5. Principy miesania plynu v horakoch.

V) e
\\\\\\\\\\\\/,,////

1. ZmieSavacia komora.
2. Injektor.

3. Korpus horaka.

4. Plynovy kanalik.

5. Kyslikovy kanalik.

vstrekovaci zmieSavaci systém

Pri horakoch s injektorovym  (vstrekovacim) zmieSavacim systémom rychlo unika kyslik z injektora (2) avytvara podtlak
v horakovom plynovom kanaliku (4), ¢o spdsobuje nasavanie horlavého plynu do zmieSavacej komory (1), kde je spalovaci plyn
zmieSany s kyslikom. Vysledna plynova zmes preteka hubicou horaka a zapaluje sa, aby vytvorila plameri s vysokou teplotou.

6. Pouzitie pozadovanych a odporac¢anych bezpeénostnych zariadeni.
Vzdy sa uistite, Ze elektrické napajanie uvedené v technickych parametroch sa zhoduje s bezpe¢nostnymi predpismi pracoviska.

Podla platnych predpisov je uzivatel povinny pouzivat na vstupe do horaka poistky. Vyrobca odporuc¢a pouzit suché prediohy
MOST a poistky proti spatnému pradeniu MOST.
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7. Bezpe€nostné poziadavky.

Pri praci s horakom dodrziavajte vSeobecné bezpecnostné predpisy tykajuce sa horakov, hadic, regulatorov a plynovych
flia§(ako aj poziarnej ochrany), ktoré sa vztahuji na pouzivanie technickych plynov. Osobitnt pozornost prosim venuijte
nasledujicim odporuc¢aniam:

Pred spustenim horaka vzdy skontrolujte, ¢i je tlak plynu nastaveny tak, aby vyhovoval hubici.

UPOZORNENIE!
1.
A . Ak pouzivate dlhie hadice (viac ako 20 m), treba zniZit tlak na regulatore o 1% na kazdy meter hadice.

2
3.
4

Pred spustenim horaka skontrolujte vSetky pripojky, aby ste zabranili netesnostiam.

Pravidelne kontrolujte, ¢i st otvory v hubiciach &isté a ¢i maju spravny tvar. V pripade, Ze nie su v poriadku, mali
by sa Cistit dodavanymi kefkami. Pri Cisteni venujte osobitni pozornost tomu, aby ste zvolili spravny priemer a
neposkodili tak okraj otvoru. Len otvor s rovnymi a kolmymi okrajmi moze poskytnut spravny tvar plamena a tym
aj spravnu funkénost horaka.

Ak sU pocas prevadzky zablokované otvory v hubici, okamzZite zahaste horak a vycistite otvory.

Nepouzivajte horak, ktory nespifia poZiadavky kapitoly 10 na regulaciu odsavania.

V pripade nadmerného ohrevu hubice alebo horaka, horak ochladte ponorenim do vody. Uzaver plynu musi byt
zatvoreny a kyslikovy ventil mierne otvoreny, aby sa zabranilo vniknutiu vody do horaka.

Ak dojde k spatnému Slahu plamena (horak "piska"), okamzite zatvorte plynovy ventil a potom kyslikovy ventil.
Horak ochladte, ako je uvedené vyssie, a nasledne pred dalSim pouzitim odstrante pri¢inu poruchy.

Zapaleny horak by sa po¢as pracovnych prestavok nemal odkladat. Drzte horak tak, aby plameri smeroval nadol
alebo nahor a nemohol popdlit fudi, ktori pracuju vedla neho. Tiez plameri nesmerujte na pripojovaciu hadicu
alebo iné horlavé objekty v jeho blizkosti.
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10.

11.
12.
13.

14.

15.
. Nemazte ventily mazadlami.
17.
18.

19.
20.

Uistite sa, Ze plamer z horaka, iskry a odprsky materialu, ktoré sa vytvorili po€as rezania, neodletia a nespalia
acetylénové a kyslikové flase, redukéné ventily, hadice atd.

Ak plameri zhasne, okamzite vypnite plynovy ventil a nasledne kyslikovy ventil.

Chrante vSetky Casti horaka pred mechanickym poskodenim.

Udrzujte horak Cisty. VSetky komponenty horaka, ktoré su v kontakte s kyslikom musia byt zbavené mastnoty a
necistot.

UzZivatel by nemal vykonavat Ziadne opravy horéka. Ak zistite nejaké nezrovnalosti, obratte sa prosim na
servisné stredisko.

Nepouzivajte horak v blizkosti horfavych alebo vybusnych materialov.

V pripade dlh$ich poruch pri prevadzke horaka zatvorte ventily.

Flase pre technické plyny by mali byt chranené pred nadmernym ohrevom alebo chladom. Ventil na ffasi pomaly
otvarajte.

Nerespektovanie tychto pokynov a / alebo neprecitanie tejto prirucky méze sposobit’ vazne zranenie osob!
Vyrobca nezodpoveda za ziadne kroky uzivatela, ktoré sa nezhoduju s pokynmi v prirucke!
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8. Postup pred uvedenim do prevadzky.

V zavislosti od druhu prace a hribky materialu treba na horak pripevnit vhodnu rezaciu a nahrievaciu hubicu, a potom dotiahnut
plochym kldt€om (parametre reznych hubic su uvedené v tabulke na strane 7). Kazda hubica ma svoj rozsah rezania a rozsah
pracovnych tlakov kyslika.

Namontujte hadice na prislusné zavity (G3/8 pre plyn, G1/4 pre kyslik).
Pripojenia by mali byt zabezpecené svorkami!

Pred zacatim prace skontrolujte nasavanie horfavého plynu cez injektor (vstrekovac). Aby ste to urobili, odpojte horakovu hadicu od
horéka. Potom spustite prietok kyslika cez horak s plne otvorenymi kyslikovymi ventilmi. Otvorte plynovy ventil. Nasavanie by malo
byt zretelne viditelné na vstupe horlavého plynu. Po zatvoreni ventilov na rukovati a kyslikovom ventile nastavte spravny tlak.
Kratkodobé otvorenie ventilov na rukovati s otvorenym kyslikovym ventilom by sa malo pouzit na "vyfukovanie hadice". Pri Cisteni
skontrolujte a nastavte tlak na regulatori. Potom zatvorte ventily na rukovati.

Ak chcete spustit’ horak, Uplne otvorte kyslikovy ventil, otvorte plynovy ventil a zapalte plameri. Regulacia plamena sa uskutocriuje
regulaciou prietoku plynu pri Uplne otvorenom kyslikovom ventile.

9. Testovanie netesnosti.

Tesnost horédka by mala byt pravidelne kontrolovana ponorenim do vody. Akékolvek netesnosti by sa mali odstranit’ silnejSim
utiahnutim kovovych tesneni, alebo v pripade gumy alebo teflénovych tesneni by sa mali vymenit. Ak nie je mozné odstranit
netesnosti, okamzite prineste horak na opravu do servisného strediska. Hadice na horfavy plyn a horfavi zmes by mali byt tesné pri
tlaku 1,5 bar a hadic na kyslik pri 1,2 bar.

A UPOZORNENIE! Je neprijatelné pracovat s horakom, ktory vykazuje netesnosti.
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10. Kontrola podtlaku (nasavania) vo vstupnom privode plynu.

V prvom rade privedte do horaku kyslik. Otvorte ventily horéka a skontroluijte, ¢i je v otvore plynovej pripojky podtlak (nasavanie) pri
najmenSom a najvacsom tlaku kyslika predpisanom v technickych udajoch. Dévodom nedostatku podtlaku méze byt unikanie alebo
kontaminacia plynu prechadzajuceho cez horak.

A UPOZORNENIE! Nepouzivajte horak, ktory nema podtlak.

11. Zapalenie a nastavenie horaka.

Pred zacatim prace s horakom otvorte kyslikovy ventil priblizne o $tvrtinu otacky. Presvedéte sa, Ze kyslik z ventilu prudi,otocte
plynovy ventil o pol otacky a zapalte zmes. Po zapaleni Uplne povolte kyslikovy ventil - plameri regulujete plynovym ventilom.
Regulaciu plameria korigujte pri naplno otvorenom kyslikovom ventile — bez privodu kyslika plameri zhasne.

12. Hasenie horaka.

Pre zhasnutie horéka najskoér zatvorte ventil horfavého plynu a potom kyslikovy ventil. Po ukonéeni prace s horakom musi byt
privod plynu do horadka uzavrety - uzatvorenim redukéného ventilu alebo ventilu na flasi a vypustenim plynu z hadice a horéka
Ciastocnym povolenim ventilov.

13. Udrzba horaku.

POZOR!
Vsetky druhy kontaminacie a necistdt sa musia umyt' tetrachléretylénom a vycistit' Cistym (odvzdusnenym) stlaéenym
vzduchom. Hubice by sa mali ¢istit pomocou vhodnych kefiek na Cistenie, ktoré su vo vybave horaka.
Horak musi byt ochraneny pred mastnotami a mazacimi prostriedkami, pretoze kyslik méze spdsobit samovznietenie
pri kontakte s tukom.

POZOR!
Za ziadnych okolnosti by sa nemal menit' priemer otvorov.
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14. Oprava a servis.

Horak by mal opravit len servisné stredisko vyrobcu.

15. Zaruka.

Vyrobca pre vyrobok poskytuje 24-mesacnu zaruku od datumu predaja. V pripade reklamacie je zakaznik povinny predlozit doklad
o zakUpeni tovaru.

16. Zoznam komponentov stpravy.

Zariadenie MOST CutWeld - A obsahuje nasledujuce prvky:

1. Rukovat MOST 1 ks.
2. Rezaci hordk MOST.. 1ks.
3. Rezacie hubice typ MOST CUT - A .............. 4 ks.
4. Nahrievacia hubica typ MOST CUT - A ........ 1ks.
5. Zvaracie nastavce MOST. 6 ks.
6. Kefky na Eistenie hubic MOST.. 1ks.
7. Univerzalny kIGE.. 1ks.
8. Vozik.... 1ks.
9. Kruzidlo 1ks.
10.Koncovky hadice s maticami. 1ks.
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17. NajcastejSie otazky ku praci horaka.

OBJAWY

PRICINY

AKO ODSTRANIT PORUCHU

Ziadne vakuum (zIé nasavanie)
v pripojke horfavého plynu.

Zaneseny otvor injektora (vstrekovania).

Vycistite otvor injektora.

Nespravne nastaveny tlak kyslika.

Nastavte tlak kyslika podla technickych $pecifikacii.

Netesnosti v systéme privodu kyslika.

Skontrolujte systém kvali netesnostiam a odstrarite ich.

plamena.

Netesnosti.

Skontrolujte systém kvali netesnostiam a odstrarite ich.

Zaneseny otvor injektora (vstrekovania).

Vycistite otvor injektora.

Tazkosti pri zapaleni  a nastavovani

Nespravne nastaveny tlak kyslika alebo
horfavého plynu.

Nastavte tlak kyslika a horfavého plynu
podra technickych udajov.

Kontaminované hadice.

Vycistite hadice alebo ich vymerite za nové.

Napéjanie nie je k dispozicii.

Zvolte systém dodavky kyslika a plynu
v stlade s kapacitami uvedenymi v technickych Gdajoch..

Nespravny tvar plamefia alebo

znizeny prad kyslika.

Znecistené otvory alebo drézky v hubici.

Otvory ocistite pomocou kefiek, vycistite drazky makkou kefkou a
vyflknite ich od necistét stlacenym vzduchom.

Nesprévna poloha rezacej hubice
vzhladom na nahrievaciu hubicu.

Skontrolujte stav tesniacich ploch a pokuste sa hubice

umiestnit spravne alebo vymenit prislusné hubice za nové.

Poskodené otvory alebo drazky v hubici.

Vymenit hubice

Hubica je prili$ horica

Ochladit hubicu

Vzdialenost medzi hubicou a materidlom je prili§ mala.

Nastavit' spravnu vzdialenost

Spétny Slah plameria alebo ¢asté strielani
horaka

Zaneseng otvory alebo drazky v hubici.

Otvory alebo drazky ocistite pomocou kefiek na hubice

Poskodené otvory v hubici alebo v injektore
(vstrekovani).

Vymetite trysky alebo injektor (vstrekovac)
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