NiZKOLEGOVANE OCELI

ELEKTRODY (RU?Ni OBLOUKOVE SVAOVANI)

OK 78.16
L% (28 8 Ixs) (T2

OK 78.16 je bazicka CrMo legovana elektroda pro svarovani oceli typu 0,25C1Cr0,2Mo. Pozadavky na tepelné zpracovani svarového kovu jsou stejné jako pro
zakladni materidl. Svarovy kov Ize i povrchové kalit plamenem. Svarfovani vysokopevnych oceli touto elektrodou vyZzaduje minimalini teplotu pfedehfevu 150 - 200°C.

Specifikace

Klasifikace SFA/AWS A5.5 : E9018-G
ENISO 18275-A: E69 A ZB 42

Schvéleni CE : EN 13479

Schvaleni jsou zalozena na umisténi zavodu. Pro vice informaci kontaktujte ESAB.

Svarovaci proud DC+

Typ legovani Low alloyed (1.15 % Cr ; 0.2 % Mo)

Typ obalu Basic covering

Typické vlastnosti v tahu

Podminky Mez skluzu Mez pevnosti v tahu ProdlouZeni
ISO

Po svareni 800 MPa 900 MPa 17 %

Vrubova houZevnatost

Podminky Testovaci teplota Vrubova houZevnatost
ISO

Po svareni 20 °C 80J

Typického chemické sloZeni svarového kovu v %

Cc Mn Si Cr Mo

0.17 0.76 0.52 1.15 0.2

Udaje ukladanf

Pramér A \' U7%innost (%) Cas dohofeni/elektroda Vykon odtaventi pfi
90 % max. hodnoty
proudu

2.5 x 450 mm 105-140 A 21V 64 % 78 sec 1.4 kg/h

4.0 x 450 mm 145-195 A 22V 66 % 83 sec 1.9 kg/h

5.0 x 450 mm 190-260 A 23V 68 % 86 sec 2.8 kg/h
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